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Modelo “Master”, con 
tres lentes a revólver, 
150, 300 y 600 aumen- 
tos, con dos preparados 
y dos  porta- objetos, 


$ 25.— (flete gratis) 


EQUIPO “HOBBY” 
para preparaciones mi- 
croscópicas, cinco solu- 
ciones y folleto: 
Vegetales . . $ 3.90 
Animales . . . $ 6.90 


Adic. por flete, $ 0.50 


Cristales Porta y 
Cubre Objetos 


La docena de 
juegos, $ 1.— 
. (flete $ 0.30) 
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MICROSCOPIOS 


PARA AFICIONADOS Y ESCOLARES 


Verdaderos Instrumentos Científicos 
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Modelo “Amateur”, de 
250 aumentos, dos “pre- 
parados y dos porta» 
objetos, 


$ 10.50 (flete gratis) 
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Modelo “Junior”, de 
150 aumentos, con dos 
preparados y dos crista- 
les porta-objetos, 


$ 4.50 (tlete gratis) 
El mismo, con equipo 
en caja de 17 piezas, 


$ 5.90 (flete gratis) 
Y Y 


MICROTOMO 


cuchilla, médula 


$ 6.50 (flete $ 0.50) 


A quien lo solicite, enviamos lista de preparaci ones microscópicas, que tenemos en venta 


al precio de $:0.50 cada una 


Para los países americanos no hay AMtración 
de precio, debiendo calcularse $ 10.— argen- 
tinos por $ 3.— dólares americanos. — Gas- 


tos de exportación, 


$ 2.— por paquete | ALSINA 758 
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de  “Ranvier”, para 
efectuar cortes micros. 
rópicos. Equipado con 


saúco e instrucciones, 
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Es Página mé 


Doy cuenta en lugar aparte de 
la imictativa auspiciada por HOB-= 
BY, y que tuvo origen en ese com- 
pañerismo simpático que tantas 
veces he podido advertir entre los 
alumnos concurrentes al curso de 
encuadernación. , 

Han constituido sw Club?”; un 
Club esencialmente de aficiona- 
dos encuadernadores, con el pros 
pósito de que la colaboración de 
todos en él, converja a un mayor 
perfeccionamiento en ese arte, es- 
cuchándose y aplicándose, en las 


reumiones que celebren, las nove-' 


dades y creaciones personales que 
los socios aporten. En resumidas 
cuentas: un club de entendimien» 
to técnico, sin otro carácter social, 
desde luego. 


—0o— 


Días pasados he recibido el sa- 
ludo personal del señor Vito Du- 
mas, a quien seguramente cono- 
céis- Vino a despedirse, este hom- 
bre que templó sus nervios en mu- 
chos mares; y hago aquí esta re- 
. ferencia preferente, en razón de 
que Dumas tuvo para HOBBY, 


constantemente, su elogio no es- 
catimado. Ahora, el “navegante 
solitario?” se nos interna tierra 
adentro; deseámosle que. cuando 
desde tierra firme mire las estre- 
llas, encuentre también, en la in- 
terpretación del mapa celeste, la 
guía segura de la felicidad que 
bien merece. 


—0o— 


Incluyo en esta edición las bases 


y condiciones a que deberán ajus- 

tarse todos los lectores de HOB- 

BY que deseen intervenir en el 

más popular de los concursos fo- 

tográficos. Hay muchos e imtere- 

santes premios. Usted, lector, que 
+ 


HOBBY 


Doirecton 


también alguna vez ha tenido sus 
veleidades de ““chasirete'”?, salga 
temprano un domingo, que a lo 
mejor, en un descuido de los pibes, 
sorprende uno de los motivos que 
anteresan a este concurso. Pero, 
antes —no oluide— mándenos una 
cartita inscribiéndose en él. 


El día 11 del corriente inausu- 
raremos en HOBBY un pequeño 
laboratorio químico que, oportu- 
namente, pondremos a disposición 
de los amigos lectores, bajo la di- 
rección del Prof. Porta Caretto. 

El citado profesor pronunciará 
ese día una conferencia sobre 
“Estructura microscópica del apa- 
rato digestivo””. El acto será a 
las 18.30 horas, y espero ver mu- 
chas caras amigas en tal oportu- 
nidad. 


Bueno, amigos, hasta el próximo 
mes, los saluda : 


EL DIRECTOR. 


RAROS DE LOSILECIORES 


El joven A. Presman, de Paraná (E. R.), ha 
ejecutado con admirable precisión estos cuatro 
proyectos de la Revista. 


El Sr. Pedro Papagni es un entusiasta aficio=- 
nado a los trabajos de calado. Aquí aparece 
con dos porta-retratos proyectados en HOBBY. 
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invento que 
produce muchas satisfacciones 
al ejecutante, es completamente 
fácil de realizar. Dejando apat- 
te su simplicidad económica, es 
prodigiosamente multiforme; con 
la misma igualdad se puede im- 
primir en el papel, cartón, ma- 
dera, metal, tela, ete., ete. Es- 
ta exclusividad, digamos así, es 
sola de la “Caleografía”? también 
denominado “Planograf””, pues 
ningún otro sistema conocido ha 
podido igualar. Con un poco de 
“buen gusto y mucha práctica, se 
pueden realizar verdaderos tra- 
bajitos que se pueden hasta ceo- 
merelar, porque muy bien ya se 
sabe que la reproducción de cat- 
teles por medio de máquinas 
impresora, resulta muy cara sl 
se trata de pocas cantidades. 


Detalle constructivo. — La 
construcción básica del ““plano- 
eraf”? es un simple bastidor de 
«madera de pino, cuyas dimen- 
“siones será a voluntad de cada 
ejeentante y de acuerdo a sus 
necesidades. El tamaño que 
.Bosotros damos de modelo, es de 
0,40 ctms. por 0,80. El listón 
para armar el bastidor debe ser 
de 0,06 etms. por 0,04 (ver fi- 
eura 1: su construeción debe ser 
bien sólida; los 0,06 etms de an- 
echo de los listones se colocan de 
alto del bastidor. Las esquinas 
del bastidor conviene reforzarlas 
con escuadras de planchuela. 


Colocación de la tela. — Sobre 
este bastidor ya armado. en la 
misma forma como indica la fi- 
eura respectiva, coloque la tela. 
La tela que se emplea en este 
aparato se llama “Seda de. moli- 


Este  utilísimo 


EFPlani al 


Utilísimo aparato que permite reproducir 


HOBBY 


gran cantidad de carteles, planos y dibujos 


nero'”, pero aparte de ser muy 
costosa es para los profesiona- 
les, es decir, para aquellas perso- 
nas que tienen el *“Planograf”” 
como medio de vida. En Buenos 
Aires hay seis o siete casas de 
propaganda, que lo usan para 
reproducir affiches en corto ti-. 
taje. 

Como lo dije anteriormente, 
como dicha tela es muy costosa, 
ustedes usarán exclusivamente 
*“organdí””; este Sénero reem- 
plaza muy bien la “seda de mo- 
linero”?. Al comprar ““organdí”” 
es preferible que sea de seda, es 
decir, de la mejor calidad posi- 
ble. Con “organdí”” de hilo de 
trama cerrada, el  trabaio. se 
puede realizar, pero tiene un de- 
fecto: que no sale tan bien. 

La cantidad de tela debe ser 
tal que cubra bien el bastidor; 
es preferible que la tela sea más 
grande que el ¡marco por todos 
sus. lados, a fin de tener dónde 


Figura 1 


elarar la 


estirar. La tela se colocará en 
el mareo de forma que los hilos 
vayan perfectamente paralelos 
con el mareo formando una cua- 
drícula; su colocación se 
tuará mediante tachuelas con 
pequeños cartones o cartulina 
para que la cabeza de la tachue- 
la no dañe la tela; la tela debe 
quedar bien tirante; la forma 
correcta de comenzar a colocar 
la tela es primeramente elavar- 
la de un lado y luego estirar y 
clavar_del lado opuesto, y del 
otro sentido se efectúa la misma 
operación. La tendencia genera- 
lizada de elavar primeramente 
las cuatro puntas es un error 
muy erande. No hay que per- 
der el tiempo; procédase como 
lo indico y la tela quedará per- 
Tectamente estirada. Ya armado 
el. citado bastidor con dicha te- 
la, tome un poco de ““dextrina”” 


amarilla y disuélvala eon agua 


fría; una vez bien disuelta, con 


orma ala 


efee- 
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un pincel chato se pasa sobre la 
tela por la parte inferior (vea 
fig. 2); hay que tratar que la. 
dextrina cubra completamente 
el tejido. Mientras se seca bien 
esta solución que pase sobre la 
tela, compre una latita chica de 
pintura tipo “Duco” a pincel en 
cualquier ferretería; otro tipo 
de pintura similar también pue- 
de servir, pero el citado es mas 
recomendable, el color más apro- 
piado es el verde. 

Ya estando seca la tela de la 
solución de dextrina que usted 
notará porque se ha estirado no- 
tablemente, dibuje sobre ella la 
palabra o figura que desea; re- 
producir por ejemplo HOBBY 
(ver fig. 3) 

Se rellena con el “MDuco”” eo- 
mo indica la figura 3, las partes 
que se van a reproducir; una Vez 
hecho ésto, se deja secar bien. 

A continuación, seco el ““Du- 
co””. tome una esponja mojada y 


 enidadosamente saque la dextri- 
na de las partes libres; observe 


al trasluz y limve hasta; que vea 
la trama del tejido, ya libre de 
cola, que tapa, para que no puet- 
da pasar la pintura. No cargue 
la esponja con mucha agua, pues 
se debe tratar de sacar la dex- 
trina únicamente. 

A continuación hay que cons- 
truir la manigueta, o sea la es- 
pecie_de escurridor que sirve pa- 
ra el entintado. Un simple palo 
de escoba cortado por la mitad y 
de lareo joual al ancho interno 
del bastidor, sirve para este 0b- 
jeto. Un trozo de goma blanda 
de 56 7 mm. de espesor por 40 
milímetros de ancho se clavará 
entre las dos” msaderitas antes 
nombradas: también puede ser- 
vir una madera a espátula, pero 
lo más propio es lo primero. 

La pintura para la impresión 
que debe ser al aceite, debe .es- 
tar bien molida; viértela como 
indica la figura respectiva: co- 
mo en este caso se está impri- 
miendo madera, se colocará la 
tabla a imnrimir debajo del 
““planograf””, para que salea la 
palabra; arrastre con la mani- 
eneta la pintura sobre la tela de 
mn extremo a otro con fuerza; 
levante el ““planograf”” y obser- 
ve la palabra reproducida. 


Figura 2 


Cuando ya se ha usado un mo- 
delo y se desea limpiar el organdí 
primero se limpia la pintura con 
kerosene y luego se moja con una 
esponja. Esto ablanda la dextrina 
la que, al desprenderse arranca la: 
pintura ““duco””. 

Pintura para usar en el ““Pla- 
nograf””. — Cuando la repro- 
ducción se efectúa sobre madera, 
hierro, lata, pared, ete. se em- 
plea pintura al óleo común tra- 
tando que esté bien molida, ela- 
ro está que una calidad fina ha- 
ce más agradable el trabajo; 
cuando una impresión se realiza 
sobre papel, el asunto cambia 
fundamentalmente, pues las pin- 
turas al aceite manchan en for- 
ma muy notable el papel. 

Generalmente para la impresión 
en el papel se empean colores 
“transparentes”. He aquí una 
fórmula muy buena. El barníz 
común se colorea con eolores a 
la erasa, estos colores que se ven- 
den en todos los tintes, se agre- 
gan al barníz en los cuales se 
disuelven, Ud. puede fabricar un 
buen barníz coloreado en la si- 
guiente fórmula: 


1 litro de alcohol de lustrar. 
400 gramos de resina blanca. 
100 gramos de resina Copal. 
100 gramos de aceite linaza cocido. 
15 gramos de colorante a la grasa, 


DEXTRINA. 
¿¡AMARBINA 


Figura 3 


Todo esto se prepara en baño 
maría. Si el colorante a la gra- 
sa es difícil conseguirlo, solicite 
en la direción de esta revista la 
casa que lo vende en cualquier 
cantidad. 


Estos colores como decía an- 


teriormente son transparentes y. 


superpuestos, dan nuevos matices, 
es decir que en un tiraje de ama- 
rillo y azul, se superpone y se 
consigue el verde. El barniz una 
vez hecho se deja reposar 3 6 
4 días y una vez bien espeso se 
usa en el ““planograf”” como pin- 
tura transparente. 


Para los colores planos, es de- 
cir los no transparentes se usan 
pinturas a base de caseína que 
a pesar de ser al agua son lava- 
bles y se adquieren bajo el nom- 
bre de “pinturas lavables”” al 
agua. Cuando se usan estOs co- 
lores la dextrina se reemplaza 
por pintura al aceite y no se eo- 
loca duco. El ““planograf”” lue- 
o se limpia con kerosene. 


Cómo se realizan los dibujos. 
— Supongamos que el dibujo a 
Imprimir es a tres colores, enton- 
ces si los colores no son trans- 
parentes se hacen tres tirajes y 
si.son transparentes se hacen dos. 
Supongamos que sean planos, 
primero se pasa el rojo haciendo 
el dibujo de las partes que van 
con este color; con el azul y el 
amarillo se hace. la misma Opera- 
ción en los dos tirajes restantes, 
los tres dibujos superpuestos dan 
origen a la figura. : 

Hay que tener muy en cuenta 
cuando se trata de estos traba- 
jos de superposición, que el bas- 
tidor siempre se encuentre en su 
posición lo mismo que el papel a 
imprimir, para evitar que las fi- 
guras se corran, este control tie- 
ne capital importancia, el que se 
denomina registro, 


La manera más fácil de ohte- 
ner un buen registro, es colocar 
dos bisagras en el bastidor pa- 
ra fijarlo en la mesa y un De- 
queño perno guía al cerrar el 
mismo en el momento de impri- 
mir. 


En las ofícinas de HOBRY bay 
un “planosraf*”? a disposición de 
los lectores que quieren 'obser- 
varlo. . 
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Cuando se quiere realizar un 
trabajo. de carpintería con cierta 
comodidad, es casi imposible pres- 
cindir del banco de carpintero, 
porque no siempre resulta lo mis- 
mo, cepillar por ejemplo, una ma- 
dera sobre una mesa o cajón que 
se mueve para todas direcciones, 
que realizarlo sobre una. parte se- 
gura donde se puede afirmar de- 
bidamente el material a trabajar. 

En la construcción del banco 
de referencia su diseño, lo he es- 
tudiado de tal manera que resulte 
muy fácil de realizarlo con pocas 
herramientas, y también he pre- 
visto el empleo de madera econó- 
mica para que, este lindo y útil 
proyecto sea al alcance de todos los 
bolsillos. 


Por lo general los bancos que se 
vende, la superficie de los wmis- 
mos, está constituida por un sólo 
tablón de madera dura y de res- 
petable espesor. lógicamente esto 
es muy bueno pero precisamente es 
lo que ““encarece el artículo”?. No- 
sotros colocaremos en lugar de un 
tablón, tres tablas de 50 mim de 
espesor con  machimbre; ahora 
bien, los hobbystas que tengan la 
posibilidad de colocar el tablón, 
darán preferencia siempre a este 
último. 


Antes de dar comienzo' a la des- 
eripción constructiva, debo adver- 
tir que en la construcción general 
de este trabajo se deberá observar 
la más estricta prolijidad, en el 
trazado y corte de las maderas 
respectivas, porque de lo contrario 


POR 


en el armado cualquier diferencia 
será visiblemente notada. 

Forma de ordenar el trabajo: 
de un tirante de pino de tea de 
buena calidad y de ambas caras 
cepilladas, de 3”? x3”” o sea 75x75 
m/m. se cortarán 4 patas de 0,90 
ctm. de alto cada una, luego se 
trazará en cada, las perforaciones 
rectangulares de acuerdo a las me- 
didas del eroquis respectivo. 

Para efectuar las perforaciones 


antes citadas y que sirven para los 
“encastres de los largueros”, hay 
que utilizar un formón adecuado. 

Largueros. Con otro tirante tam- 
bién 3” x3” o sea 75x75 mim, se 
cortarán los travesaños cortos y 
largos. Los travesaños largos tie- 
nen en su extremo un rebaje y una 
perforación rectangular pequeña 
para las espinas de fuerza; en 
cambio los travesaños chicos sola- 
mente tienen un rebaje. 

Armado de todo el esqueleto: Ya 
preparado todas las espinas y per- 
foraciones en las maderas Tespee- 
tivas, se colocará un poco de cola 


bien caliente en las partes de los' 


rebajes, excepto los lareueros lar- 
gos, que no necesitan, por cuanto 
tienen las espinas de fuerza res- 
pectivas- Hay que fijarse bien en 
la figura para la disposición de los 
travesaños cortos, que serán los 
primeros de armar. La madera pa- 
ra los largueros como también las 
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tablas de 2”? o sea de 50 mim. de 


espesor, se pueden comprar usadas 
que las hay muy buenas en los de- 
pósitos de cajones de automóviles, 
las tablas de este espesor tienen un 
machimbre que viene perfectamen- 
te para el destino que le daremos. 


Con tres tablas para formar un” 
sola, se procederá de la siguiente 
manera: En los dos machimbres 
correspondientes se le coloca un 


poco de cola en todo su largo y 
profundidad, se ajustan las tablas 
y luego se colocan por debajo, tres 
listones de 2”? x1”” (50x25 m|m.,) 
con cola y tornillos, los dos lis- 
tones centrales sirven también de, 
sosten guia del cajón para las he- 
rramientas. Con cuatro pernos de 
1”” de espesor o sea de 25 m|m. de 
diámetro que se colocan fijos en los 
travesaños Superiores sirven para 
fijar las tres tablas, de forma que 


en un momento dado se pueda 
desarmar. 


Carrito Morsa- En el detalle 


constructivo respectivo, aparece el 
juego tal como está constituído, 


cuya posición corresponde exac- 


tamente debajo de las tablas; pa- 
ra: su mejor apreciación lo he di- 


bujado sin las dos tablitas, la de la 


Parte superior y la de costado; es- 
tas son de 1” (25 mim. de espe-. 
sor) que se colocan a tornillo en el 
rebaje respectivo, el largo que de- 


ben tener éstas es de 0,30 ctm. 
ninguna de estas tablitas hay que 
fijarla en la pieza que está fija en 
el banco o sea la N?. 3. 

Para «ejecutar las piezas N*. 1* 
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9 y 3 hay que emplear madera du” 


ra y seca, el pino no sirve para es- 
to, porque es blando y pronto se 
desgasta. - 

La pieza N*. 1 se sostiene por 
medio de la colisa Fig- N.2 4. Tan- 
to la colisa como la abertura co- 
rrespondiente en la pieza deslizan- 
te, debe ser lo más justo posible; 
esta pieza que sirve de guía se co- 
loca fija con tornillos sao de 
la tabla. 

En la pieza N*. 2 el perno que 
figura en la misma sirve también 
de guía, porque está tija en esta, 
y deslizante en la pieza N*. 1; 
este perno es preferible hacerlo de 
varilla de hierro redondo de 9 m/m. 
de diámetro por 0,25 ctm. de lar- 
20. 

Tormllo de la Morsa, Estos tor- 
nillos que ye se venden prepara- 


Invitamos 


a fodos los talleristas caseros y aficios 


Este modelito de banco en miniatura está en exposición en HOBRY. 


Ha sido gentilmente obsequiado a 


la Revista por el Doctor Juan 


Manuel Terrero. 


nados en general, a visitar la 


EXPOSICION DE PEQUEÑAS MAQUINAS 
| PARA TALLERES CASEROS 


QUE HEMOS INAUGURADO EN NUESTRO LOCAL 
Adverfimos a nuestros clientes que los productos mefálicos han sufrido fuertes 
subas de precio, pero, para las actuales existencias, mantendremos nuestros 
precios sin aumento. 
Remifimos Catálogo ilustrado a quien lo solicite 
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dos para este trabajo, se compra- + 
rán dos que tengan 0.30 etms. de 


largo; la tuerca que viene con 
log mismos se coloca encastrada 
fuertemente en la pieza fija, en la 
misma. forma como indica el di- 
bujo, o sea en la pieza N*. 3. 

En el caso de la morsa chica se 
coloca directamente en la pata 
por atrás; ésta también se ejecu- 
tará con madera dura de 2”” de 
espesor (50 mim.) por 0,30 ctm. 
de- largo, la euía de esta pieza lo 
constituye un trozo de madera 
cuadrada de 35 m/m. que pene- 
tra con facilidad en la pata. 

La longitud del banco es de 
1,50 mts. por 0.55 etm. de ancho 
por 0,95 ctm. de alto. El rectán- 


gulo a recortar en la tabla pura”. 


la colocación del carro morsa, 
0,80 x 0,10 ctm. Los gámbaros 0 


sea los hierros que mordazan las. 


maderas, los hay de todas medi- 
das en el comercio, de acuerdo al 


mismo se efectuarán los aguje- 


ros con la pestaña interna res- 
pectivamente a 28 m|m. del bor- 
de de la tabla y a una distancia 
entre una y otra no menor de 0.15 
ctm. Por último una' mano o dos 
de aceite y barniz natural com= 
pletará esa linda y útil obra. 
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Cemento para mármol 


Un o cemento para pegar objetos de már- 
mol, quedando tan fuertemente adheridos los tro- 
zos que es casi imposible volver a romperlos por 
ese sitio y cuya unión es casi invisible, se prepara 

así: 


Se tamizan ¿juntas 6 par- 
tes de arena finísima con l 
parte de tierra de infuso- 
tios. Luega se mezcla con 
12 partes de cemento port- 
land y 6 partes de cal apa- 
gada. Se hace una masa 
espesa con silicato sódico 

Se pone un poco en la rotura bien limpia y se 
unen los trozos manteniéndolos bien apretados 
durante 24 horas. 


«MITRA 


A 


Pasta Par soldar 


Las personas que deben soldar conductores 
eléctricos, como por ejemplo, aparatos de radio, 
pueden preparar esta pasta 
que da muy buenos resul- 
tados por no ser ácida y 
no dañar el conductor: 

Se mezcla resina en pol- 
vo fino con solución con- 
centrada de amoníaco. 

Se forma así un jabón 
de amonio y tiene la par- 
ticularidad de. que, una vez 
efectuada la soldadura, queda solamente la resi- 
na, que a la vez obra como un aislante. 


lo recibirá a vuelta 


o AS 


(Por Correspondencia) 


| LONATO ALVAREZ 222 


EstudieQuímica ensu Casa 


La industria argentina necesita expertos en esta ra= 


ma, of'eciendo buenas oportunidades a los idóneos. 


Sea Vd. uno de ellos 
Soliite GRATIS plan de estudios y 


de correo. 


| ESCUELA DE QUIMICA INDUSTRIAL 


BUENOS AIRES | 
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Y RECETAS 


Por el Técnico Químico Industrial AMERICO CHIESA 
EN 


Cemento para celuloide 


Los aficionados a la cinematografía habrán 
pensado más de una vez 
de que estará compuesto el 
cemento con que se pegan 
las películas. 

Pues bien, he aquí su 
fórmula: disuélvase 30 gra- 
mos de celuloide en 70 era- 
mos de acetona y 30 gra- 
mos de acetato de amilo. 
Este cemento sirve también para pegar cueros. 


Copias de plano en rojo 


Copias de plano de un hermoso eolor rojo 'se 
obtienen con el papel preparado de la siguiente 
manera: 

Citrato de hierro y 

amonio (verde). Y gms. 
Nitrato de uranio 2,3 ”” 
Agua destilada . . 28 C.e. 

Se disuelven en el agua 
las dos sales y luego se le 
hace flotar, con el objeto de 
que se sensibilice un solo 
lado del papel, durante 4 
minutos y se seca. Este pa- 
pel se enarda al abrigo de la 
luz. Una vez impresionado (debe dársele unaxex- 
posición de por lo menos 10 minutos) se lava con 
agua y se echa en un baño revelador compuesto 


- de: 


Ferrocianuro de Potasio .. .. .. 2 g1ms. 

Aca destilada CO: 

Se deja dos o tres minutos, que es lo que tar- 

da en aparecer la imágen color rojo y se fija con 
un prolongado lavado de agua común. 

E 


INVENTOS 


Si Vd. desea asesorarse lo 


que se requiere para patentar 
un invento, aconsejarle para 
la explotación del mismo y 
hasta buscarle cooperación fi. 
nanciera, escriba a Manuel. 
Hidalgo, Avenida de Mayo 
760, Buenos Aires. 


OS 


A ma 


Sy 
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Esta excelente embarcación es 


ideal para usar en lagunas, arro- 
yos y riachos de poco oleaje, y 
puede considerarse un complemen- 
to indispensable para cualquier va- 
cación, excursión campestre o cam- 
pamento veraniego dondequiera ha. 
ya alguna extensión de agua. El 
sport acuático siempre atrae pode- 
rosamente al elemento joven, y el 
botecito que nos ocupa permitirá a 
quienes lo 
máximum de las delicias de la vyi- 
da al aire libre. Las característi- 
cas de su diseño y su fuerte escu- 
do lo hacen especialmente decuado 
bara emplear con motor portátil, de 
modo que por una suma relativa- 
mente baja el lector que sienta in- 
clinación por el deporte náutico 
puede convertirse en propietario 
de una verdadera lanchita automó- 
vil, capaz, según carga, de desarro- 
Har una velocidad de 10 aro IES 
. lómetros por hora. (El costo apro- 
ximado de la embarcación es 25.— 
pesos). 


Debido a su reducida eslora — 
3,65 mts, — y a su poco peso, la 
embarcación que pasamos a descri- 
bir puede transportarse fácilmente 
en cualquier camión pequeño, en 
un acoplado hecho con dos ruedas 
viejas de motocicleta, y hasta so- 
bre el techo de un automóvyil, si la 
distancia. a recorrer no es muy 
larga y el camino es de hormigón 
O macadám que permite una mar- 
cha sin barquínazos. Como todos 
los botes de fondo piano, su cons= 
trucción es sumamente sencilla, por 
lo cual no dudamos serán muchos 
los lectores de “HOBBY” que du- 
rante la temporada próxima a ini- 
ciarse pongan manos a la obra 
con resultados sumamente hala- 
gueños. 


construyan, gozar al 


Para empezar, córtense a serru- 
cho el par de tablas que constitu- 
yen los costados según puede apre- 
ciarse en el plano que acompaña- 
ñamos, dejándose luego a un lado 
por el momento. Prepárese el mol- 
de provisorio con un pedazo de 
madera basta, y finalmente hága- 
se el escudo o pieza de la popa. Si 
no se puede conseguir una sola 
pieza de madera de suficiente an- 
chura para este objeto, fórmese el 
escudo con dos tablas unidas me- 
diante travesaños de refuerzo, ase- 


gurando éstos con tornillos galva- 


nizados N* 7, de 1 1/4”, a razón de 
seis tornillos por listón. Uno le 
los bordes exteriores de contacto de 
ambas tablas debe rebajarse con ce- 
pillo apenas 1/8 de pulgada, para 
dejar una costura ligeramente en 
forma de ““V”, Empápense en co- 
la marina líquida o en albayalde 
blando tres hebras retorcidas de 
pábilo de velas, que puede adquirir- 
se en cualquier ferretería, metién- 
dose luego apretadas en la, costura 
con la punta de un destornillador, 
rellenándola después con masilla 
hasta el nivel exterior de la ma- 
dera. Aun cuando se utilice para 
la popa un solo pedazo de madera, 
es indispensable atornillarle los lis- 
tones de refuerzo a que hemos he- 
cho referencia, pues así se evita que 
la tabla se doble o se deforme, y 
se prepara un sólido soporte para 
el motor portátil. Esto es muy im- 
portante, ya que la unidad motriz 
ejerce su fuerza de propulsión so- 
bre la popa del bote. Finalmente, 
rebájense o bisélense en 1/8” los 
bordes laterales, de manera que log 
costados se ajusten bien al escudo. 


Márquese el centro de cada ta- 
bla ancha de los costados, y tráce- 
se una línea transversal. Fíjese el 
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molde firmemente encima de una 
tabla de 14 pies, colocando bloques 
de sujeción a cada lado del mismo 
después de asegurarse que se en- 
cuentra perfectamente [a escuadra. 
Clávense los costados al molde me- 
diante tres clavos de 2” metidos 
en cada tabla a lo largo de la lí- 
nea central, pero dejando sobresa- 
lir las cabezas 1|4” para poder sa- 
carlos después. Atráiganse o dó- 
blense hacia adentro los extremos 
posteriores de los costados hasta 
que hagan contacto con la tabla 
de la popa, y asegúrense al escudo 
con cuatro tornillos N* 8, de 2”, 
cabeza plana. Hay que taladrar 
previamente en los costados los 
agujeros destinados a recibir estos 
tornillos, y embutir la cabeza de los 
mismos. Luego se meterán otros 
tres en los esvacios intermedios, pe- 
ro prendiendo en los listones. Una 
vez firmemente asegurada la vopa, 
váyase hacia la proa y comiéncese 
a atraer los extremos delanteros 
de las tablas hasta hacerlas conver- 
gir. Esta ovneración nmuede hacerse 
en sus comienzos a mano, con gram- 
pas en forma de “C” par ala trac- 
ción final, o bien con dos lazos de 
cabo retorcido. Si se emplean las 
grampas en forma de “C”. colóque- 
se en la roda del lado de afuera 
de los costados v debajo de las bo- 
cas, unos listoncitos de 2” de an- 
cho, para evitar que las tablas se 
rajen. Si no se disnone de gram- 
pas del tipo mencionado, pueden 
hacerse conversgir las tablas y man- 
tenerlas reunidas mediante dos va- 
rillas corlas y fuertes de madera 


colocadas a cada lado de la roda, 


y sobresaliendo unas puleadas por 
arriba y debaio de los bordes de 
los costados. Sobre los dos extre- 
mos de estas varillas se coloca un 
lazo de cabo atado de manera que 
no se corra. Luego se retuercen 
estos lazos por medio de un palo 
empleado a manera de torniquete, 
con lo cual se consigne que las ta- 
blas se vayan aproximando hasta 
tocarse. 

Sisndo los OS de i¡gnal lon- 
gitud, deben conversir a proa to- 
Gándose exactamente en su mis- 
mo extremo, de Jo contrario habrá 
distorsión .en aleún lado. con la 
consiguiente falta de simetría. 
Pruébese el trabaio. antes de ator- 
nillar en forma definitiva, tirando 
¡una línea recta desde el centro 
exacto del escudo, pasando nor una 
marca en el centro del molde. Pa- 
ra que todo esté bien. la proyec- 
ción de esta línea debe pasar por 
el mismo sitio en que se juntan 
las tablas en su extremo delantero. 

La pieza de la roda debe mode- 
larse para que quepa con toda jus- 
teza en el espacio en V que resul- 
ta entre las tablas. Una vez conse- 


y 
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AB 


1. Escudo de roble. — 2. Las dos tablas de 12” de ancho dobladas sobre el molde central y aseguradas 


al escudo y a la roda. Cepíllense hasta la línea puntead: 
tones de 2”. — 4. Roda de relleno, que ajusta entre los cos 
Molde provisorio de madera de dos espesores. 
“C”. — 8. Tablas de los costados. — Dos pi 
pares. Empléese cedro o sprus de 3|4'” de espesor. 


a. —'3. Eseudo o papa — róble de 3|4, con lis- 
tados después de unidos. — 5. Roble. — 6. 
— 7. Reunión de las tablas a proa con dos grampas en 
iezas de 12” de ancho,. y dos de 6” de ancho, cortados en 
— 9. Los costadosde bote están formados por tablas * 


de 1? x 1* x 3|4” de cedro o sprus liviano. Déese forma a la embarcación interponiendo entre los cos- 


tados un molde, como indica la ilustración, y 
se aseguran al escudo de roble con tornillos de roble antes de doblarlos.  — 10. 


juntando los extremos delanteros con grampas. Las tablas 


Costados atornillados 


al escudo. — 11. El molde proyecta abajo 2”. 


guido esto, fíjese con nueve torni- 
llos N2 8 de 2 pulgadas, metidos a 
cada lado. Hay que construir de 
roble el escudo y la roda, porque 
esta madera sujeta bien los torni- 
llos. Es dudoso si una madera más 
blanda sería capaz de retenerlos 
contra el esfuerzo de tracción rela- 
tivamente considerable que ejer- 
cen las tablas de los costados do- 
bladas a manera de resorte. 

Con el objeto de asegurar que la 
embarcación terminada resulte 
perfectamente seca, cologuénse tro- 
zos de pábilo retorcido o tiras de 
franela empapadas en cola o alba- 
yalde en las ¿junturas entre los 
costados y el escudo, como tam- 
bién entre éstos y la roda. 
doblados tienen una considerable 


Se observará que los costados 
curvatura en el fondo. Rebájese 
ésta prolijamente en una extensión 
de 2”, como 'indica la línea pun- 
teada, haciendo que se confunda 
con la curva de proa y popa. El 
plano que acompañamos da una 
idea de la manera de hacer estas 
curvas, y la distancia a proa O po- 
pa desde la cual deben comenzar. 

Estando todavía en su sitio el 
molde tentral colóquense  unifor- 
memente espaciados los seis listo- 
nes del fondo. Estos son de made- 
ra sprus, cuadrados y de 1 1[8” 
de lado, deben ajustar con toda 
exactitud, sin juego alguno, e irán 
asegurados con dos tornillos de 2” 
metidos a través de los costados. 
Los listones del fondo, con los de los 


costados, constituyen las cuadernas. 
Los parantes son de igual sección 
que las bases, pero deben tener los 
bordes biselados de manera que 
ajusten bien contra las tablas que 
están destinadas a reforzar, amol- 
dándose a su. curvatura. Deben 
cortarse en forma que  proyecten 
5 1[5” sobre la tabla lateral infe- 


“rior, y sus cabezas irán redondea» 


das del lado de adentro. Asegúre- 
se cada listón lateral o parante a 
su correspondiente listón del fon- 
do mediante un tornillo de 2”, me- 
tiendo además en cada uno cuatro 
tornillos N* 8 de 1/2” a través de 
la madera de los costados. 

Ahora dése vuelta al bote y co- 
lóquense las tablas laterales supe- 
riores. Rebájese en 1/8” cada bor- 
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de exterior de estas dos tablas, a 
fin de poder calafatear la costura 
en la misma forma que la del es- 
tudo. 


Una vez que estas dos tablas la- 


terales superiores han sido debi- 
damente aseguradas al escudo, a 
la roda y a los listones de las cua- 
dernas, córtese el excedente de la 
roda arriba y abajo y cepíllese 
hasta nivelar; luego hágase con= 
fundir la curvatura del escudo 
(popa) con los costados. 


Tómense dos listones de roble de 
1/2” por 1 3|4” y asegúrensé a la 
parte superior del casco de mane- 
ra que se encuentren exactamente 
al nivel de su borde superior, for- 
mando la regata. Empléense dos 
tornillos de 2 pulgadas, metidos a 
través de estos listones exteriores 
e ¡introducidos en cada cuaderna, 
para asegurarlos firmemente en el 
sitio que les corresponde. 


Antes de retirar el molde, clá- 
vense provisoriamente, en la parte 


12. Roda exterior de roble, con agujero para el cabo de amarre. Ator- 
nillada a través de los costados a la roda interior. — 13. El bote ter= 


minado, mostrando disposición de asientos, cuadernas, chumaceras y 
regalas. — 14. Regalas. — 15. Chumaceras. — 16. Fondo hecho con 
lámina de madera terciada, o tablas longitudinales. — 17. Tirras en- 
coladas entre el fondo y los costados. — 18. Ouadernas igualmente 
espaciadas. — 19. Chumaceras para los lotes. — 20. La construcción 
del fondo puede hacerse, según los medios de que se disponga, con lá- 
mina de matera terciada especial o tablas de 6” de ancho. La quilla se asegura mediante tornillos me- 
tidos desde adentro. Tod7s las costuras deben ser bien calafateadas con cola marina y mecha para can- 
dil. — 21. Asiento atornillado a los listones interiores. — 22. Detalles del armazón, 


superior del bote, y a cada lado, 
dos tiras de madera hasta de 1 
pulgada de espesor. Luego extrái- 
ganse los clavos y quítese el mol- 
de. Las susodichas tiras harán que 
la embarcación conserve su forma 
hasta que sean colocados los 
asientos. 


Puede usarse madera terciada o 
tablas longitudinales .para el fondo 
liviano. Si se emplea madera ter- 
ciada, hay que elegir un material 
que sea absolutamente imnermea- 
ble, y que no sufra distorsión o se 
abra si se le mantiene constante- 
mente sumergido. Hay uno o dos 
tipos de madera terciada prepara- 
dos con una cola especial, realmen- 
te impermeable, y no meramente 
resistente al agua. Pero el boteci- 
to que nos ocupa ha sido diseñado 
en tal forma qué su mavor resis- 
tencia estriba en sus costados, de 
modo que si se coloca un fondo li- 


viano de maderas prensadas, y és= 


tas no dan el resultado que se es- 


pera debido a alguna deficiencia 
del material, puede quitarse nue- 
vamente y substituirlo con otro he- 
cho con tablas delgadas como las 
que se emplean para piso de las ha- 
bitaciones. 


La tablazón debe ser de cedro, 
debido a la ligereza y a las buenas 
cualidades de esta madera para el 
objeto que nos ocupa. Se emplea- 
rá material de 7/8” de espesor por 
6'”” de ancho. Las costuras de un 
fondo hecho con tablas más delga- 
das no se mantendrán bien avreta- 
das y cerradas, y si su anchura ex- 
cede de las 6 pulgadas, hay peligro 
de distorsión, (por mucho cuidado 
que se tenga al colocarlas. Por di- 
chas razones recomendamos  ajus- 
tarse a las medidas indicadas. 


_Colóquense las tablas del fondo 
en sentido longitudinal, y  asegú- 
rense a los costados y a las cua-= 
dernas con tornillos N* 8 de 1/2”, 
cuatro en cada extremo y tres a 
través. de cada cuaderna. Una tira 


e 
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de pabilo retorcido empapado .en- 
cola,o en albayalde blando debe 
ser colocado a lo largo del borde 
inferior de cada lado, apretando 
contra ella las tablas del “fondo 
hasta que la cola rezuma y comien- 
ce a escurrirse. Colóquese prime- 
ro la tahla del medio, bien centra- 
da con respecto al escudo y a la 
roda, y luego. alternativamente 
otra tabla a cada lado. Para evi- 
ter la necesidad de calafatear, ex- 
tiéndase a lo largo de cada tabla 
que se coloca una tira de papilo o 
mecha de candil empapada en co- 
la. anvretendo la tabla siguiente 
contra la anterior. El extremo de 
cada madera debe ser cortado, por 
supuesto, al ras de los costados, 
plicándose con papel de lija. Con 
un fondo así, la embarcación quizá 
haga ag1a ligeramente durante uno 
o dos días, pero luego la madera se 
hincha y las costuras se cierran 
herméticamente. 


La colocación de un fondo la- 
minar es mucho más sencilla. Cór- 
tese la madera terciada o la plan- 
chuela de tamaño ligeramente ma- 
yor que el área del fondo, y ase- 
egúrese con clavos de cobre de 
1 112 pulgada, metiéndolos con 
cuidado para evitar de rajar los 
costados y los listones del fondo, 
o de errar completamente la direc- 


Con un motor. portátil Johnson se con- 
vierte fácilmente cualquier bote o canoa 


ción. Asiéntese el fondo sobre el 
borde inferior de los costados, in- 
terponiendo entre ambas partes 
una tira de mecha de candil empa- 
pado en cola (también puede usar- 
se franela); finalmente, serrúche- 
se y cepíllese todo el contorno. 


La quilla exterior de 4 pulgadas 
de ancho por 1/2” de espesor, de 
roble, se asegura a través de la ta- 
blazón del fondo desde el lado de 
adentro con tornillos N* 8 de 1”, 
que irán con las cabezas bien em- 
butidas, de manera que las puntas 
recién comiencen a aparecer por el 
lado opuesto. El remate de esta 
quilla, que como puede apreciarse 
constituye una pieza aparte, se 
conforma e introduce en una ranu- 
ra de 3|4” de ancho praticada en 
la quilla misma antes de-colocar 
ésta. También irá sujeta y atorni- 
llada desde adentro. 

Utilícense los dos listones inte- 
riores de 1/2 por 1 1|4” para so- 
portar los asientos. Córtense dichos 
listones de longitud suficiente pa- 
ra que una vez doblados ligeramen- 
te se adapten a los costados, apo- 
yándose contra los parantes de las 
cuadernas, a los cuales irán ator- 
nillados a altura tal, que el asien- 
to de popa quede a 3 pulgadas por 
debajo del nivel de las regalas, y 
el asiento de proa, 6 pulgadas ba- 


en una lancha automóvil. 


No gaste tiempo y energía en remar - 
Navegue seguro y velozmente con un 
| motor Johnson 


Modelos desde 1.7 HP. hasta 22 HP. 


Pida el nuevo Catálogo Ilustrado. 


JOHNSON 


Sea horse OUTSDARD MOTORS 


— Aettur S. Haulrey 
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jo dicho nivel. El asiento central 
para el remero debe ser colocado 
en el medio del bote si éste está 
destinado a ser ocupado en la ma- 
yoría de los casos por un único 
tripulante, o 16 pulgadas delante 
del punto central si van a ser dos 
los ocupantes habituales, uno. de 
ellos.a popa. 

Las chumaceras pueden ser con 
toletes de hierro galvanizado del 
tipo común, o consistir simplemen- 
te en bloques de:roble de 6” de 
largo, 2 1|2”” de ancho y 1 12” 
de espesor; se las asegurará fir- 
memente a los costados, 16 pulga- 
das detrás del asiento del remero. 
Este bote debe equipararse con un 
par de remos de 1,83 mts. de lar- 
go (6 pies). 

La embarcación puede pintarse 0 
barnizarse, según se prefiera, pe- 
ro el barniz permite ver las hue- 
llas de cualquier imperfección en 
el trabajo y además brinda menos 
protección a la madera. Un buen 
color para el caso que nos ocupa 
es el gris claro o gris artillería, 
tanto por dentro como por fuera, 


a excepción de las tiras exteriores 
de roble que forman las regalas. - 


Dichas tiras y los asientos deben 
barnizarse con tres manos de bar- 
niz de buena calidad. Si la cues- 


(Sigue en la pág. 166) 


Modelo LS de 2.2 HP. 


con las últimas mejoras. 


CERRITO 665 
Buenos Aires 
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Q 


APROVECHAMIENTO 
TOTAL DEL LAORE 


Las barras de lacre sue- 
len tirarse cuando se han 
vuelto tan cortas que no 
es posible tenerlas más 
sin «quemarse los dedos. 
Sin embargo, el lacre que 
así se desperdicia es tan 
bueno como el que se usó 
al principio. Para aprove- 
charlo todo, tómese un pe- 
dacito de alambre, calién- 
tese a la: llama de una 
vela y métase en el lacre. 
Así podrá utilizarse éste 
hasta lo último. 


ES 


SELLO PARA ESTAMPAR 
(CLUBS, ASOCIACIONES, 
ETC.). 


Puede hacerse fácilmen- 
te con dos pedazos de ma- 
dera, uno de ellos madera 
terciada, el otro un blo- 
quecito cualquiera para 
formar el mango. Córtese 
la forma del sello: sobre 
la madera  terciada con 
una sierra de calar. Pé- 


guese luego al mango (eu- 
ya superficie inferior de- 
be “ser bien plana y lisa) 
cuidando de que las letras 
del sello queden invertidas 
al pegar el diseño del mis- 
mo. Así, cuando se aplica 
el sello sobre el papel. las 
letras quedarán marcadas 
correctamente. 


AS 


TORNILLOS — DIFICILES 
DE COLOCAR 


Cuando hay que colocar 
un tornillo en un lugar 
difícilmente accesible a 
los dedos, por lo cual se 
cae O se desvía continua- 
mente, tómese un pedazo 


de alambre blando de atar 


y dése una vuelta alrede- 
dor de la parte superior 
del tornillo, formando con 
el alambre una especie de 
ganeno. Luego, «con el 
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alambre sostenido en la 
mano izquierda y el des- 
tornillador en la derecha, 
se puede realizar sin in- 


convenientes. el trabajo, 
aunque el lugar en que va 
a meterse el tornillo que- 
de un poco alejado. La 
Mustración adjunta permi- 
tirá comprender más cla- 
ramente la que hemos ex- 
plicado. 


A 


PEQUEÑA PROVISION DE 
AIRE COMPRIMIDO 


A continuación indica-- 
mos la manera de cons- 
BUE a aparato, para 
producir aire comprimido 
para uso en el taller case- 
ro (pinturas al soplete, et- 
cétera). Consíganse dos 
tambores vacios de los que 
sirven para contener car- 
buro de calcio, nafta o al- 
quitrán, de 45 litros de 
capacidad. En la parte su- 
perior de cada uno, cuya 
tapa se habrá soldado her- 
méticamente, sóldese una 
pequeña canilla. Cualquier 
canilla sirve para el obje- 
to — obténganse usadas 


“en un taller de gasista. 


En la parte inferior de 
cada tambor hágase una 


pequeña abertura y sól- 
dese a ella un trozo de 
caño delgado. Conéctense 
ambos caños mediante un 
trozo de .tubo de goma 
flexible, tipo manguera de 
regar el jardín. Cuanto 
más largo el tubo de goma, 


IDEAS PARA TODOS 
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tanta mayor será la pre- 
sión que podrá obtenerse 
con el aparato. Dispón- 
ganse: los tambores como 
indica el diagrama; y ce- 
rrando la canilla de salida 
del tambor B, llénese el 
tambor superior A con 
agua. El peso del líquido 
comprimirá el aire ence- 
rrado en el tambor inferior 
al abrir la canilla de en- 
trada del tambor superior, 
dependiendo la  compre- 
sión, de la diferencia de 
altura entre uno y otro. 
La presión se aumenta 
elevando aún más el tam- 
bor superior. Conéctese el 
robinete de salida del tam- 
bor inferior al soplete, pe- 
queña fragua o lo que se 
quiera accionar, y contró- 
lese el suministro de aire 
por este medio. Cuando 
el tambor inferior se ha 
agotado de aire y llenado 
de agua, la posición de los 
dos tambores se invierte y 
así pueden continuar fun- 
cionando indefinidamente. 
5 * * * 

PARA LIMPIAR REGLAS 

DE METAL 


Para limpiar una regla 
metálica que se ha oxida- 
do, no hay que frotarla 
con tela de esmeril, pues 
con este procedimiento co- 
tren peligro de borrarse 
las divisiones. Lo correcto 
es frotarla con un trapo 
mojado con kerosén. 

+ + *R 
EOTONES DE MADERA 

Actualmente parecen es- 
tar de moda los botones de 
madera, cuya construcción 
28 muy sencilla; así que no 
estará de más saber cómo 


fabricarlos. Obténgase al- 
gunos pedazos de madera 
(roble, caoba o nogal) de 
318” a 1|14” de espesor. 
Cepíllense y alísense bien. 
Luego  elíjase un diseño, 
que puede ser cualquiera 
de los ilustrados aquí. Di- 
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bújese una docena de ca- 
da tipo y córtense con la 
sierra de calar, alisando 
después los bordes con es- 
cofina, formón y papel de 
lija. Pueden barnizarse los 
botones así construídos, 
pero no conviene  pintar- 
los. Si-el lector adquiere 
habilidad en la producción 
de este artículo, puede pe- 
garlo por docenas en rec- 
tángulos de cartón blanco 
y venderlo a las tiendas. 


xx * * 


ACEITERA DE 
BICICLETA 


Para evitar que se obs- 
truya el pico de una acei- 


tera pequeña de bicicleta, 
dóblese un pedazo de 
alambre delgado hasta 
formar una vuelta en un 
extremo.  Métase el otro 
extremo por el pico, y dó- 
blese la porción que pro- 
yecta, en forma de un pe- 
queño triángulo. El agu- 
jerito de salida del aceite 
no se tapará así, y el alam- 
bre sirve para despejar lu- 
brificadores y levantar. las 
tapitas de los mismos. 


AS 


PARA COLOREAR 
PEQUEÑOS CUADROS 
CASEROS 


Cuando se trata. de co- 
lorear algún pequeño tra- 
bajo hecho en casa,. como 
por ejemplo un almanaque, 
lo mejor es pintarlo a la 
acuarela. Una vez que se 
ña secado bien la pintura 
al agua, aplíquese 'un poco 
de lustre francés mediante 
un pincel. Esto hará re- 
saltar mejor los colores y 
los conservará. 
CUCHILLOS OXIDADOS 


Para limpiar y devolver - 


el brillo a la hoja de un 
cuchillo que se ha oxida- 
doó frótese con tierra du- 


a ¡jp 
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USTED PUEDE SER 
TÉCNICO o INGENIERO 


ELECTRICISTA - MECANICO - DE VIALIDAD 
DE CONSTRUCCIONES - OBRAS SANITARIAS, etc. 


De lo que decida hoy, dependerá lo que sea mañana. No hay razón alguna 

“para que usted no pueda hacer lo que han hecho y están haciendo tamtos otros 
.que estaban en iguales o peores condiciones. La Institución de enseñanza profe- 
sional reconocida en el mundo entero por su seriedad, eficacia de su método y re= 
sultados, le ofrece su ayuda. Se 
Sin “salir de su casa; donde quiera que viva y sin examen de ingreso, puesto 
que nosotros le damos la preparación básica Necesaria, puede hacer la carrera 
que desee y labrarse un espléndido porvenir, Dé hoy el primer paso por el ca- 
mino de su futuro bienestar enviando el cupón pidiendo informes, El tiempo es 
oro; aprovéchelo. Je 


ESCUELAS INTERNACION"LES (International Correspondence Schools) 
Av. de Mayo 1396 — Buenos Aires 
== ——— 
Sr. Director ESCUELAS INTERNACIONALES 
Av. de Mayo 1396 — Buenos Aires 
Sírvanse enviar informes gratis a: 


Y 
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Algunos de los cursos que 


enseñamos en castellano 
o e 


ESCUELAS — INTERMACIONALES 
Av. de MAYO 1396 - Ba. AS. 


Técnico o Ingeniero, 
Electricista, Img.  Cons- 
tructor Electricista, Jefe 
Técnico, Mecánico Electri- 
cista, Técnico en Tracción, 
Eléctrica. 1d. en Centrales 
Eléctricas, Id. en Alumbra- 
do Eléctrico, Instalador 
Montador Electricista, Téc= 
nico en Dínamos y Moto- 
res, Ing. Hidráulico, Elee- 
tricista, Telegrafía, Telefo- 
nía, Mecánico, Ing. Civil, 
Topógraio, Constructor, 
Dibujo, Teneduría de Li- 
bros, etc. etc. 

A todos los electricis- 
tas y mecánicos, damos 
momentáneamente como 
«Asignaturas Especiales”, 
Soldadura Autógena y Re- 


143 


Nombre 


Dirección 
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rante talgunos minutos y 
luego lávese en agua hir- 
viendo con un poco de so- 
da. 


* xx *x 


LOCOMOTORA DE 
JUGUETE PARA 
LOS PIBES 


Los papás de escasos re- 
cursos que no pueden com- 
prar un verdadero trenci- 
to de juguete para sus 
pibes, podrán a lo menos 
construirles una hermosa 


locomotora de esas que 
cualquier criatura se de- 
leita en arrastrar con un 
piolín. La caldera se ha- 
ce con un trozo de baran- 
dilla de escalera, que se 
puede obtener muy barato 
y aun regalado si se tra= 
ta de algón pedazo sobran- 
te. La chimenea es medio 
carretel de hilo vacío (de 
los chicos). La cabina del 


PRE AS 


maquinista se hace con 
otro bloque de madera tre- 
dondeando su parte supe- 
rior. Se le colocan unas 
rueditas de otro juguete 
viejo, unos paragolpes he- 
chos con clavos gandes de 
cabeza convenientemente 
limada, se pinta el todo 
con colores vistosos, y lis- 
to. 


E 


PARA DESMONTAR 
UN: NEUMATICO 
DE BICICLETA 


Tal vez a muy. pocos se 
les habrá ocurrido pensar 
en ello, pero las dos mita-= 
des de un broche grande 
de colgar ropa puede em- 


plearse muy eficientemente 
a guisa de palancas para 
desmontar una cubierta de 
bicicleta. Estas palancas 
son livianas, manuables y 
tienen poca propensión a 
“morder” la goma de- la 
cámara. Ocupan también 


paración de inducidos. 
Pida informes hoy mis- 


poco lugar en la balijita 
de las herramientas. 
OS 
DISCO DE ESMERIL 


Los: discos de esmeril 
sirven para alisar con uni- 


formidad las superficies 
planas, pero hay que usar- 
las encombinación con un 
motos o dispositivo que 
les imprima una regular 
velocidad de rotación. Te- 
niendo en casa un peque- 
ño dínamo, el disco de es- 
meril puede construirse Co- 
mo sigue: Tómese un tro- 
zo de madera terciada del- 
gada y un corcho.  Cór- 
tese un círculo como de 
16” de diámetro en” la 
madera, y péguese el cor- 
cho en el centro. Perfóre- 
se el corcho de manera 
que entre ajustado sobre 
el eje del motorcito eléc- 
trico. Por último, se pega 
con cola la tela de esme- 
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ril al disco, apretándola 
con una pesa plana hasta 
que se seque. 

FOR OE 


UN CONMUTADOR 
MAS SENCILLO 


Para encender una lam- 
parita que funciona con 
pilas, o para hacer mar- 
char un pequeño motorci- 
to eléctrico de escaso vol- 
taje, éste es el conmutador 
más sencillo y de más rá- 
pida construcción, aparte 
de unir directamente los 
dos extremos de los alam- 
bres. Obténgase un peda- 
cito cuadrado de madera 


de 5x5 ems., y de 1 cm. 
de espesor, dos clavos pe- 
queños, un  tornillito, y 
una tira de lata u otro 
metal delgado. Perfórese 
un agujero en un extremo 
d ela tira metálica y «ator- 
níllese a la madera. Pero 


' 
| 
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antes de apretar el torni- 
llo, arróllese debajo de la 
cabeza del mismo el extre- 
mo del alambre. z 

*X xXx x% 


FUSIBLES QUEMADOS 


Cuando se quema un fu-= 


sible, ya sea de automóvil 
o perteneciente a la insta- 
lación de alumbrado de 
una. Casa, y no se tiene 
otro fusible a mano, -pue- 
de emplearse provisoria- 
mente en su lugar un pe- 
dazo de alinde u hoja de 
estaño delgado, del que 
viene en los paquetes de 
chocolatines y cigarrillos. 
X o x x* 


PEQUEÑA MORSA 
PARA BANCO 


El dibujo muestra una 
pequeña morsa para ban= 


Co preparada con una 
grampa. de  calador. Es 
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*"DRIVER” 


La más grande fábrica productora 


Taladro - 


El medio mecánico 


más moderno 


para ejecutar trabajos 


con 


facilidad y perfección 


«se mantiene en 


muy útil y conveniente 
para sujetar en ella tra- 
bajos chicos. Hay que 
cortar en el borde de la 
mesa que hace las veces 
de banco, una ranura pa= 
ra encajar en ella uno de 
los lados le la gramDpa, que 
posición 
atornillando encima un 
pedazo de madera tercia- 
da. 
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LUBRICADOR A PRE. 
SION PARA RUEDAS 
DE BICICLETA 


¿Cuántos de los lectores 
que poseen bicicleta no se 
habrán impacientado algu= 
na vez al encontrar que el 
pico estrecho de sus acoi- 
teras se halla  obstruído, 
saliendo el aceite con 
exasperante lentitud? He 
aquí la forma de construir 
un lubricador de presión 
que permite meter aceite 
en las mazas de las ruedas 
en contados segundos: Ob- 
téngase una válvula vieja, 
límese el extremo  inme- 
diatamente encima del 
agujero lateral, y atorní- 
llese a la bomba de in- 


para 


Una sola calidad 


de máquinas y herramienías 


Aficionados y Profesionales 


CONSTRUCCION PERFECTA 
SOLIDEZ Y EFICIENCIA 


Cepilladoro 
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flar. Desatorníllese la .ta- 
pa del inflador,  viértase 
un poco de aceite dentro 
del cuerpo del mismo des- 
pués de sacar el émbolo, 


vuélvase a colocar éste y 
atorníllese la tapa de nue- 
vo. Introdúzcase la punta 
de la válvula en el lubri- 
cador de la rueda o don- 
dequiera haya que meter 
aceite, y empújese suave- 


mente el émbolo. Los re-. 


sultados son inmediatos. 
La bomba puede limpiar- 
ze después de lubricar 
la bicicleta, y usándola así 
de vez en cuando, la ac- 


TOBBY 


ción del aceite sobre el 
cuero del pistón es más 
benéfica que perjudicial 
al mismo. 

E * * 
NOVEDOSO FLORERO 
PARA CACTUS O PEQUE- 
OS HELECHOS 

Cuando se tenga un co= 


co, ábrase con cuidado pa- 
Ta no estropear la cásCi= 
ra. ya que sirve para mu= 
chos fines, entre otras 20= 
sas para hacer con ella 
dos pequeños y artísticos 
floreros. Serrúchese por 
des tuercas que se ajusten 
el medio, y después de 
vacío practíquense tres pe- 
queñas perforaciones alre= 
dedor de los hordes, para 
enganchar en ellos unos 
írozos de cadenilla. Estos 
[loreros pueden colgarse 
en el hall o en el vestíbn= 
lo, cerca de alguna venta-= 
na. 


PIDAL 


Equipo complelo para laller casero 


3 líneas distinias de construcción 


Dirjase por caría a: 


JUAN CHOMEL 8 Cía. 


MAZA 384 - Bs. AIRES 


y recibirá un 


hermoso prospecto 


qa 
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UNA LINDA 
PANERA 
CALADA 


(Estilo modernista) 


El plano en tamaño natural, figura 
en la doble página central de este 
número. 


En madera terciada abedul de 


3 mim de espesor, calque el dibm 


jo de la doble hoja central. El 
procedimiento más sencillo para 
copiarlo, es el mismo como se ha 
indicado en los números anterio- 
res, se saca con cuidado la doble 
hoja y se coloca con cuatro chin- 
ches o elavitos sobre -la madera 
antes nombrada, y con el papel 
carbónico debajo respectivamen- 
te, luego mediante lápiz duro, re- 
gla y compás se caleará con su- 
ma prolijidad los dibujos. Esta 
clase de trabajos futuristas es 
preferible hacerlos lo más perfet- 
tos posibles, porque de lo contra- 
rio si las líneas resultan desigua- 
les la terminación será poco agra- 
dable. De los: tres costados pe- 
queños hay que recortar dos de 
eada tipo. 

Con un liston cuadrado de 15 
m]m. se tratará de formar. me- 
diante el cepillado, un pentágono 
con dos canaletas de 3 m|m. en to- 
do su largo y dispuesto - en la 


y 
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misma forma como lo indica el 
dibujo eorrespondiente. 


De este listón se  cortarán 6 
trozos de 40 mim- efu. que son 
los pilares que sostienen los lados 
de la panera entre sí. 


La colocación de los lados a los 
pilares, hay que efectuarlo con 
cola fuerte de carpintero (nada 
de clavos). Los pilares se arman: 


- todos en la misma altura y luego 


para apoyar en la tablita base, y 
se cortan al chanfle correspon- 
diente. La colocación de la ta- 
blita ante mencionada se efectúa 
econ 6 tornillos finos por debajo 
y en cada pilar. 


Patas: Los listones cuadrados 
de 15 mim. con sus extremos re- 
dondeados a media caña se colo- 
can en forma transversal, colada 
y atornillada en el fondo de la 
panera, si no se quiere adoptar 
este sistema puede colocar cuatro 
espinas de madera en forma de 
patas. 
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Su taller casero no estará completo mientras no tenga a mano los famosos e incomparables 


7 
DNDÍS 


Acabado: Para obtener una 
buena terminación, es preferible 
pasar por todas las partes cala- 
das una lima fina; todas las su- 
perficie (ambos lados) hay que 
pulirlas con papel de lija N*, 0. 
El tinte y lustre depende exelu- 
sivamente del buen gusto de'ea- 


da uno, a mi criterio un tinte le-- 


vemente anaranjado y luego ter-. 
minado con lustre de buena cali- 
dad, quedaría muy bién. El tin- 
te anaranjado, se efectúa median- 
te un poco de anilina anaranjada 
diluida en un poco de alcohol. : 
Al solicitar la anilina, pida para * 
el alcohol. No confundir con las. 
que son para el agua, porque esta.» 
última no da buen resultado. 


Con respecto al barniz, hay que* 
solicitarlo de tinte natural, el * 
cual se vende en latitas chicas 
que cuesta alrededor de 0.50 
ets. y se denomina “barniz tin-., 
te de lustre natural””, el cual se. 
pasa.a pincel chato y de pelo fino»: 


ESMALTES MONOLIN 


en 32 hermosos y brillantes colores 


El esmalte ideal para el aficionado que se dedica a los trabajos caseros, por la facilidad con que se aplica 


y por el extraordinario resultado que se obtiene 


En venta en todas las buenas ferreterías y pinturerías del país 


Fabricantes: FE, MASCIORINI «- Cra. 


RIVADAVIA 2545-49 NE 


UD. T. 4, CUYO SOIA = 15 - 16 


BUENOS AIRES 
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lHlustiramos y describimos este 
mes, uno de log mueblecitos más 
novedosos de que hemos tratado 
hasta ahora en nuestras páginas. 
Todos los aficionados a los tra- 
bajitos finos de carpintería caserá 
se deleitarán en su construcción, 
pues a más de ser relativamente 
sencillo, su diseño es a la vez cu- 
rioso y atrayente. 

Hay también otro detalle rela- 
cionado con el mismo, que lo reco- 
mendará a la consideración de 
nuestros lectores, y es su tamaño 
conveniente. Todo el conjunto mi- 
de apenas 46 centímetros de alto 
y unos 40 centímeros de lado, por 
lo cual, es ideal para colocar en un 
rincón del saloncito de lectura o 
al lado de un sillón de brazos. 


Es un Mueblecito-Combinación 


A más de ser un estante girato- 
rio para libros, este mueblecito 
puede usarse como un gabinetito 
para fumador, un pequeño -bar- 
alacena para guardar vinos, licores, 
rhum, cognac, botellas de whisky, 
la coctelera, etc., sirviendo tam- 
bién para mesilla de juego y para 
colocar al lado de la cama de los 
inválidos. 

Esta combinación de aplicacio- 
nes es posible gracias a las dos 
puertecillas con bisagras que cie- 
yran los compartimientos superio- 
res. Hay suficiente espacio en su 
interior para cigarros, cigarrillos, 
latas de tabaco, pipas, boquillas, 
fósforos, barajas o naipes, y mul- 
titud de otras cosas. Las puertas 
se hallan provistas de cierre por 
bolillas, siendo muy fáciles de 
abrir o cerrar, 

fin toda su construcción se em- 
vlea exclusivamente el nogal sati“ 
uado de 1/2” y 1” de espesor, ma- 
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más 


dera ésta muy buena y de lindo as- 
pecto, relativamente barato en re- 
lación con su calidad y duración, 
y la buena presentación o acaba- 
do que permite obtener. 


Construcción de la caja 


La caja del estante se ajusta en 
su diseño a la figura de la “cruz 
svástica”, lo cual permite la for- 
mación de cuatro compartimien- 
tos independientes, y a más de los 
dos  cajoncitos “superiores antes 
mencionados. La vista de frente 
que aparece en la fig. 1 brinda al 
lector la mayoría de las dimensio- 
nes, en tanto que el esquema de la 
fig. 3 basta casi por si solo para 
explicar la manera de armar el con- 
junto. 

En consideración a los princi- 
piantes y aficionados, todavía no 
muy avezados, sin embargo, aña- 
diremos que las secciones de la di- 
visión central (que miden 13” de 
gor por 15” de ancho por 1|2” de 
espesor) se cortan primeramente 
de la medida exacta, se les marca 
la línea central, y* se les cortan 
unas ranuras o canales de 1/2” de 
ancho econ una sierra de costilla y 
un formón, hasta la mitad de su 
altura. Esto es para que encaje 
una división en la otra y queden 
así ambas aseguradas, , formando 
una- eruz rígida. (Véase el detalle 
de la fig. 3, corte esquemático). 


; 
Colocación de-los costados 


Una. vez hecho lo que antecede, 
se colocan las piezas que constitu- 
yen los costados, — de 13” de lar- 
go, 7 3|4” de ancho y 1[2”' de: es- 
pesor — pegándolas con cola y re- 
forzándolas con algunos clavos, 
cuidando de que dichas piezas que- 
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Biblioteca - estante, 


giratoria 


Un trabajo inferesante 


para los "hobbystas' 


adelantados 


den bien al ras de los bordes de la 
parte central o cruz. Después se 
colocan en igual forma las divi- 


siones destinadas a formar los ca- 


joncitos superiores. Estas piezas 
se cortan y preparan de 7 1|4” por 


71 3|4” por 1/2”, y se colocan a 3”. 
de la parte superior. Las piezas' 


¡ue forman la tapa y la base se 


“cortan cuadradas, de 16” de lado, 


pegándose con cola y clavándose en 
igual forma que las anteriores. 


Como es natural, hay que embu=- 


tir con un punzón todas las cabe- 
zas de los clavos que se meten por 
los costados, tapándolos luego con 


un poco de madera plástica, ma-=" 


silla o lacre coloreado. No es ne- 
cesario tratar en esta forma a los 
clavos que aseguran la tapa y el 
fondo, ya que a éstos los oculta- 
rán oportunamente los listones de 
moldura. 


— Vista del frente, 


con dimensiones. 


» 


Fig. 2. — Media sección de los 
pies del pedestal. 


Moldura para esquinas 


Lo mejor es comprar las moldu- 
ras ya preparadas en cualquier ta- 
ller de cuadros o buena carpinte- 
ría. Al adquirir la moldura para 
los bordes superiores del estante- 
biblioteca, recuérdese que debe ser 
en forma de esquina, para que no 
solo se extienda alrededor de la 
parte superior o plano que hace las 
veces de mesilla, sino también por 
los costados. La moldura podrá 
ser del diseño que se desee, pero 
se recomienda emplear un tipo sen- 
cillo, ya que el mueble lo és, y 
una excesiva complejidad de ador- 
no destruiría la armonía del con- 


“junto. La moldura del borde in- 


ferior será plana en su base, es de- 
cir, sin formar esquina como la 
destinada al borde superior. Am- 
bas se cortarán a inglete para que 
al juntarse por sus extremos for- 
men un cuadrado perfecto. 


Construcción del pedestal 


El estante giratorio está sopor- 
tado por un pedestal formado por 
dos piezas eruzadas, cuya media 
sección y dimensiones aparecen en 
la fig. 2. Couviene reproducir di- 
cha figura de tamaño natural so- 
re una cartulina delgada, cortarla 
a manera de un molde, y usarla 
para copiar o delinear la forma de 
dichas piezas sobre la madera, que 
en este caso mide 16” de largo por 
3” de ancho y 1” de espesor. Con 
todo, como en la forma del diseño 
interviene “pucho trabajo de com- 
pás, resulta tarea fácil de dibujar 
dirictamente sobre la madera la 
forma a cortarse, con auxilio de un 
compás y de nna cscuadra. En es- 
ta forma, se obtendrá también ma- 
yor exactitud. Al cortar las ranu- 
ras centrales, no olvidarse de cor- 
tar la que corresponde a una pieza 
arriba, y la que corresponde a la 
otra abajo, para que puedan enca- 
jar la una en la otra. 

Llegado el momento de cortar 
las patas que forman el pedestal. 
y debido a las varias curvas que 
contiene, muchos lectores hallarán 
tal vez difícil la tarea, ya que el 
espesor de la madera (1”) impide 
utilizar para ello la sierra de calar. 
Si no se tiene pues a mano una sie- 
rra de bastidor de hoja suficiente- 


mente angosta y delgada, lo mejor 
es llevarse los trozos de madera 


con el diseño a cortarse ya dibu-- 


jado sobre ellos a la carpintería 
más cercana, donde en un instante 
los cortarán y prepararán perfecta- 
mente. Sin embargo, en caso de 
querer hacerse todo en casa, pue- 
de emplearse un formón bien afi- 
lado, una maza, y un serrucho de 
espiga. Procediendo lentamente y 
con paciencia podrá realizarse un 


excelente trabajo. Cualquier desi- ' 


gualdad puede eliminarse luego 
con una escofina chica, alisándose 
el todo con papel de lija fino, an- 
tes de unir las piezas cruzadas, pe- 
gadas con cola y reforzadas. con 
uno o dos tornillos largos. 


Los discos del pivote 


Como puede verse en el detalle 


de la fig. 1, y asimismo en el de 
la fig. 4, el pedestal está también 
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Fig. 3. — Detalles de la cons- 
trucción de la caja. 


reforzado por unos discos circula- 
res destinados a facilitar el movi- 
miento giratorio del estante alre- 
dedor de su eje central o pivote, 
estos discos son de madera, de 
1|2” de espesor, cortadas a 1” y 
5” de diámetro, respectivamente. 
El disco menor va colocado arriba, 
y el inferior tiene sus bordes re- 
dondeados o biselados. Se les ha- 
ce a ambos un agujero exactamen- 
te en el centro y otros agujeros em- 
butidos destinados a recibir tor- 
nillos de cabeza plana de 3|4” 
por 8. 

Como el pivote a emplearse es un 
tornillo de 3 1|2” por 10 de cabe- 
za redonda, conviene hallar el cen- 
tro de las piezas cruzadas que for- 
man el pedestal, y  trabajan- 
do desde arriba y abajo alterna- 
tivamente, perforar un agujero que 
permita pasar el vástago del torni- 
llo con la libertad apenas suficien- 
te. Después se coloca el disco 
grande bien centrado sobre el pe- 
destal, se continúa la perforación 
hasta atravesarlo, si no ha sido 
agujereado previamente y según 
explicamos más arriba . 
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Facilidad y libertad de movimiento 


Atorníllese el otro disco menor 
al centro de la parte ' inferior 0 


fondo del estante - biblioteca, y 


márquese su centro con la punta 
de un clavo. Como la facilidad de 
movimiento y el buen equilibrio del 
conjunto depende en gran parte de 
estos dos discos, hay que asegu-= 
rarse de que las cabezas de los tor- 
nillos que los aseguran no raspen 


0 enganchen unos con otros. A tal 


efecto, se atornillarán hasta embu- 
tirlos ligeramente, y en caso nece- 
sario (por haber tal vez entrado 
alguno un poco toreido) se limará 
cualquier borde ligeramente levan- 
tado con una lima plana.  Dejan- 
do caer sobre la superficie de con- 
tacto de los discos unas cuantas 
gotas de estearina de una vela en- 
cendida, se lubrifican bien, fun- 
cionando suavemente y sin ruido. 

Dése vuelta hacia abajo el mue- 
blecito para. colocarle el pedestal 
asegurado por medio del tornillo 
pivote, e interpóngase una peque- 
ña arandela metálica entre la cea- 
beza del tornillo y la madera, co- 
mo indica la ilustración. 

Las pequeñas puertas de los ar- 
marios se cortan de tabla de 1|2” 
de espesor y se cepillan para que 
entren bier en las aberturas que 
están destinadas a cerrar, y que 
miden 7 3|4” de largo por 3” de 
alto. Estas puertas se aseguran 


_mediante bisagras de bronce de Y”? 


de largo. Las bisagras tienen que 
atornillarse al borde inferior ' de 
las tablas, embutiéndolas al ras de 
la madera, y a una pulgada de ca- 
da extremo. , 

Déjese que la articulación de la 
bisagra proyecte ligeramente hacia 
adelante, y antes de atornillar to- 
do en posición, perfórese un aguje- 
ro de 3/16” de diámetro y de su- 
ficiente profundidad en el medio 
del borde superior de cada porte- 
zuela, destinado a recibir el peque- 
ño dispositivo en que encaja el cie- 
rre de munición. Estos cierres se 
compran en la ferretería. 

Las portezuelas deben colocarse 
de manera que queden ligeramente 
hacia adentro. Para impedir que 
penetren arriba más de lo debido 
al cerrarlas, y sometan las bisagras 
a tensión, se colocarán pegados y 
asegurados con clavitos unos pe- 
queños topes o bloquecitos de de- 
tención en el interior del compar- 


timi A > 
Imiento. (Sigue en la págs. 149) 
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Cómo se construye 


un Monopatin 


Para construir este monopatín no se requie- 


ren más que algunas herramientas de carpintero, 


un poco de habilidad y tiempo. Alcanzará con 
dos tardes de trabajo, más o menos. Es de me- 
dida muy conveniente, fuerte, y si se construye 
de acuerdo a la instrucciones que se dan a con- 


“tinuación, durará mucho tiempo. 


Las ruedas se hacen de madera dura, la que se 


tornea (pudiendo adaptarse, también, tapas de el-- 


lindros de yerba, chicos) dándole un diámetro de 12 


'ems. Luego se practica un agujero en el centro exac- 
to de cada una y se pintan de color rojo, lo cual les 


da mejor aspecto. Las otras plezas se hacen de ma- 


dera de pino de 7/8 de pulgada de espesor. Las patr- : 


tes de metal se hacen de tiras de metal de 1/8 de 
puleada de espesor, las que se doblarán en la 
forma indicada en el grabado correspondiente. 


Horquilla y plataforma. 


La figura 1 dá una idea muy exacta de la me- 


dida del monopatín y de los detalles de su cons- 


trucción. La horquilla (Fig. 2) se corta de una 
pieza de madera de tamaño apropiado y se pule 
perfectamente con papel de lija. 

El ancho de la rueda debe ser menor que la 
luz de la horquilla. Por ejemplo, si la madera 
de la rueda tiene un espesor de 25 mm. la luz 
de la horquilla deberá ser de 30 mm. para per- 
mitir el agregado de arandelas en ambos lados. 
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Figura 1 


La plataforma (Fig. 3) se corta de una pieza 
del tamaño apropiado y se redondea en la par- 
te anterior, haciéndole también el corte en el 
otro extremo para alojar la rueda trasera. En 
el extremo superior de la horquilla debe perfo- 
rarse un agujero de 12 mm. de diámetro para 
que pase por él la barra del manubrio. Este con- 
siste en una barra de madera de 16 1/2 ems. de 
largo, en cada uno. de cuyos extremos se inserta 
una bola de hierro de 33 mm. de diámetro. 

Perfórense agujeros de 12 mm. de diámetro y 
de 20 mm. de profundidad en éstas para inser- 
tar allí la barra, la que debe encolarse a la hor- 
quilla. a 

Hemos recurrido a este tipo de manubrio a 
causa de su sencillez, pero aquel aficionado. que 
se erea capacitado para hacer uno mejor, puede 
hacerlo, naturalmente. 


Las partes de metal 


Como hemos dicho antes, la construcción de es- 
tas partes no ofrece mayores dificultades. Para 
esto pueden utilizarse tiras de hierro 0 acera 
blando de 2 112 ems. de ancho por 118 de pul- 
vada de espesor. La mención de acero blando 
o hierro — puede asustar a muchos de los que 
se propongan hacer este juguete, pues son perso- 
nas acostumbradas a trabajar únicamente con 
madera. E 

La madera en este caso — aunque a veces se 
va reemplazando a las partes de metal en algunos 
ananonetinos — as am problema. nues general- 
mente, a causa de la veta, no permite obtener la 
resistencia necesaria, lo cual es indispensable ”én 
este caso. 

De todos modos, si la operación de doblar y 
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Figura 2 


perforar las tiras de metal es demasiado difí- 
cil para algunos de los lectores, se pueden llevar 
éstas, junto con las del diagrama que hay a la 
derecha de la Fig. 1, transferido a su tamaño na- 
tural -— cada cuadradito debe medir 2 1/2 por 
2 112 ems. — a un herrero que por pocos centa- 
vos, o tal vez por nada, hará esa operación. 

Sin embargo, muchos de los lectores preferl- 
rán hacer la mencionada operación personalmen- 
te antes de confesarse derrotados. En realidad, 
una vez que se comienza es comparativamente 
simple. Lo único que se necesita es un martillo 
y un bloque de acero sobre el cual se doblarán 
las tiras. 

Estas deberán calentarse para ser dobladas, y 
no importa si no se pueden obtener los ángulos 
tan exaetos como se ven en el erabado. Es con- 
veniente hacer una ampliación del esquema, pa- 
ra ir comparando el trabajo con él a medida que 
se adelanta. E : 

Una vez que se han doblado todas las tiras de 
metal, se perforan agujeros de diámetro suficien- 
te para dar paso a un tornillo de máqnina, de 
52 mm. por 12 de diámetro. Los otros agujeros 
tienen que permitir el paso de tornillos de cabe- 
za redonda de 4 mm. de diámetro. Para los tor- 
nillos se requieren arandelas, en todos los casos. 


Armado 


Unase la horquilla a la parte de metal por me- 
dio de los tornillos correspondientes, y luego in- 
sértese en ella la parte que pertenece a la pla- 
taforma, asegurándole por el tornillo de 52 mm. 
y no olvidando de poner las arandelas. Luego se 
atornilla la plataforma a la pieza de metal. Co- 
mo se ve en el esquema, uno de los tornillos su- 
jeta dos extremos de la tira de metal a la vez. 

Amtes de colocar las ruedas, háganse dos guat- 
dabarros. Estos se hacen econ trozos sobrantes de 
las tiras de hierro. Para doblarlos se martillan 
sobre un cilindro de madera de unos 50 mm. de 
diámetro. 

El guardabarro delantero se asegura a la hor- 
quilla con un tornillo para madera, y luego se 
coloca la rueda (mo olvidar las arandelas). A 
continuación se coloca la rueda trasera, atorni- 
llando luego el euardabarro posterior a la plata- 
forma. 

Con esto queda terminado el monopatín. Para 
pintarlo, se pueden elegir los colores siguientes: 
negro para las partes de metal (incluso los 
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euardabarros), rojo para las ruedas y barniz na- 
tural o pintura gris o verde para el resto. Antes 
de ponerlo en uso hay que engrasar los ejes de 
las ruedas y el pivote que une la horquilla con 
la plataforma. * 


Figura 3 
LISTA DE MATERIALES: 


Una pieza de madera de pino de 58 ems. 4 mm.. 
por 64 mm. por 7/8 de pulgada. 

Una pieza de madera de pino de 41 em. 9 mm. 
por 114 mm. por 7/8 de pulgada. 

1 cilindro de madera de 19”” por 12 mm: de diá- 
metro. 

2 bolas de hierro de 33 mm. de diámetro. 

2 rueras de madera de 127 mm. de diámetro. 

1 pieza de tira de tierro de 91 cm. 4 mm. por 

2 112 ems. por 118 de pulgada. 

pieza de tiera de hierro de 60 em. 9 mm. por 

2 112 ems. por 118 de pulgada. 

1 tornillo de máquina de 52 mm. de largo por 
12 mm. de diámetro. 

4 tornillos. de máquina de 32 mm. de largo por 
5 mm. de diámetro. 

2 tornillos de máquina de 64 mm. de largo por 
5 mm. de diámetro. 

3 tornillos de cabeza redonda, de 2 1/2 ems. 


El 


Biblioteca - Estante Giratoria (Continuación) 


La posición exacta de las planchuelas destinadas a 
recibir las bolillas de los dispositivos de cierre cons- 
tituyen otro punto de importancia. Esta posición pue- 
de comprobarse ennegreciendo con un poco de aceite 
sucio la bolilla, cerrando la puerta, y fijándose des- 
pués en la marca que ha dejado en el límite de su 
detención. La planchuela se  atornillará en este lu- 
gar, cuidando de hacer coincidir el agujero que tiene 
con la marca de aceite dejada por la bolilla. 


¿ Fabricó su Incubadora? 


Entonces apresúrese a pedir el cafá- 
logo GRATIS que le ofrece “ASTRAL” 
para proveerse de huevos de pura 
raza, que son los que le conviene 
incubar, para oblener un roíundo 
EXITO EN AVICULTURA. 


HUEVOS DE PURA RAZA: 


«Rhode Island Red”, ““Leghorn Blan- 
ca”, “Plymouiíh Rock” y “Catalán 
del Prat”, los hallará en: j 


“ASTRAL” | 


LAGUNA 764 BUENOS AIRES 
U. T. 67 - 4786 
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ENSAMGLADURA DE 
TAPA Y FONDO 


La construcción de esta caja 
sólo requiere las más simples de 
las herramientas. Aun cuando 
el diseño de la tapa pueda pa- 


“recer difícil a primera vista, só- 


lo comprende tallado en bajo 
relieve, es decir, que el opera- 
dor debe excavar el tfoudo del 
diseño. Este es el tipo de talla- 
do más adecuado para los prim- 
eipiantes, pero no obstante, una 
vez terminado, tiene un aspecto 
muy hermoso, representando pa- 
ra los profanos el trabajo de un 
hábil' tallista. 

Los costados y la tapa se ha- 
cen de sólida madera de 3/8 de 
puleada. El fondo se hace de 
madera de 3|16 para disminuir 
el peso de la caja. El nogal es 
la madera más conveniente. pe- 
ro puede utilizarse perfectamente 
caoba, cerezo, ete. La caja que 
ilustramos aquí tiene 26 ems. de 
lado por 10 de alto, pero la me- 
dida puede variarse de acuerdo 


VISTA DEL 


SECCION FRENTE 


El 


FONDO ze 


DOS DISTINTAS 
MAMERAS DE 
ENSAMBLAR 


a la conveniencia del aficionado 
Comiéncese la construcción 
cortando los costados de 96 mm. 
de ancho por 26 ems. 7 mm. de 
largo, y hágase una ensambla- 
dura en el lugar donde los ceos- 
tados se unen. Las ensambladu- 
ras pueden hacerse como se ilus- 
tran aquí. El fondo se corta de 
26 ems. de lado y se ensambla 
a los costados en la forma indi- 
cada. Los bordes superior e in- 
ferior de los costados deben re- 
bajarse en la misma forma, el 
primero para ensamblar con la 
tapa, y el segundo con el fondo. 
Una vez que se han cortado las 
distintas partes de la caja, y lue- 
go que se han hecho las ensam- 
bladuras, hay que tallar los cos- 
tados, antes de armarla. deján- 


doles una franja intacta de 16. 


milímetros. Si la caja se va a 
hacer de 26 ems., el diseño del 
tallado que ilustramos, debe ser 
aumentado  cinmeo veref. Para 
esto, trácense sobre él líneas que 
formen cuadrados de 6 mm. de 
lado. y trasládese el diseño a un 
papel sobre el que se hayan tra- 
zado cuadrados de 3 cms. de 
lado. Este procedimiento permi- 
tirá disponer del diseño en ta- 
maño natural, el cual se pasará 
a la madera por medio del pa- 
pel carbónico. 

Ahora ya se puede comenzar 
el tallado. El primer paso con- 
siste en trazar el diseño con un 
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UNA CAJA 


tallada a mano 


Interesante proyecto 


para principiantes 


instrumento afilado. Luego, de- 
be excavarse la madera hasta 8 
milímetros de profundidad. Es- 
ta tarea no es difícil, y lo que se 
requiere es no hacerlo con apu- 
ro. El corte de las curvas peque- 
ñas será algo difícil para el 
prineipiante al comienzo, pero 
muy pronto adquirirá la prácti- 
ea necesaria. : 

Después de haber terminado 
de excavar la madera, conviene 
retocar el Ornamento, pues ésto 
contribuirá a darle elegancia al 
diseño. Los tallos deben ser ceot- 
tados en una profundidad de 1 
milímetro más o menos, en los 
lugares donde se entrecruzan. 
En la tapa, lo mismo que en los 
costados, se deja una margen de 
16 milímetros sin tallar. La ma- 
dera debe ser excavada hasta el 
borde interno del mencionado 
margen. Una vez haya termina- 
do el tallado, se armará la caja. 

Hecho esto, la caja puede ser 
pintada de color nogal, y luego 
barnizada. 
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“La fabricación de lacres es muy 
sencilla, pero deben observarse va-= 
rias normas y no apartarse en ab- 
soluto de ellas si se quiere obtener 
un producto homogéneo, de buena 
apariencia y apto para su indus- 
trialización. 

Haré una breve reseña del proce- 
so de fabricación, el que hay que 
seguir paso a paso; debiendo aña- 
dir que el resultado estará de 
acuerdo al cuidado y proligidad que 
hayamos invertido en su fabrica- 
ción. 


Podemos dividir su fabricación 
en cuatro fases que son: mezcla, 
fusión, moldeo y pulimento O €s- 
maltado. 


Mezcla. — Lo primero que de- 
bemos procurar es que todos los 
componentes estén perfectamente 
secos. 


Para ello pondremos cada compo- 
nente, por separado, en una bolsa 
de papel o en esas bolsas de papel- 
cartón usadas en las ferreterías 
para productos pesados; bolsas és- 
tas hechas de un material absor- 
bente, y lo dejaremos varios días 
en un lugar bien seco o al sol. 

Si disponemos de una estufa, el 
secado se hará más pareja y rápi- 
damente, hbastando para ello unas 


tres o cuatro horas. Téngase pre-- 


sente que en ningún caso el calor 
de secado debe pasar de los 40* C. 

Esta precaución del secado hay 
que tomarla siempre, aún cuando 
nos parezca, a simple vista, que las 
drogas están perfectamente secas, 
para evitarnos un contratiempo. 

La mezcla se efectúa en el si- 
guiente orden: 


Primero se funden las resinas y 
la trementina junto, luego se le in- 
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IDEAS PARA GANAR DINERO 


La fabricación de lacres 


POR EL TECNICO QUIMICO INDUSTRIAL 


AMERICO CHIESA 


corporan, agitando, los cuerpos de 
relleno o sean el yeso, creta, bari- 
tina, blanco de zinc, tierra de infu- 
sorios, etc. (siempre que existan 
en la fórmula); luego, una vez bien 
homogeneizado, los pigmentos. Los 
bálsamos y las esencias se agregan 
cuando la masa está lista para vol- 
carla en los moldes. 
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En el caso de desearse obtener 
un color o tono proveniente de la 
mezcla de varios pigmentos, se pro- 
cede así: 

Los cuerpos de relleno no se 
agregan en la oportunidad antes 
enunciada, sino que se mezclan en 
un tacho de hierro o de lata con 
la mezcla de pigmentos hasta ob- 
tener el color deseado. Luego se 
calienta y se incorpora a la masa 
en fusión del lacre propiamente di- 
cho. 


Fusión. — Como indicación ge- 
neral, observaré que hay que tener 
especial cuidado con el fuego, ya 
que las materias empleadas son fá- 
cilmente inflamables. 

La 'fusión debe hacerse a la me- 
nor temperatura posible, graduando 
el fuego a lo justo para que ape- 
nas licue las resinas y gomas em- 


en baño de arena y es lo que reco- 
baño de arena y es lo que reco- 
miendo se emplee. 

Tampoco hay que hacer más de 
5 kilos de producto por vez, por la 
dificultad que presentaría el ma- 
nipuleo y perfecta homogeneización 
de una cantidad muy grande. 

El recipiente ideal para la fusión 
es una cacerola de hierro y si es 
posible, esmaltada. 

Para fundir los cuerpos que com- 
ponen el lacre se sigue el siguien- 
te orden: 

Primero se echa la laca y se ca- 
lienta hasta fusión agitando conti- 
nuamente, para que no se queme, 
con una espátula de madera. Lue- 
go se le incorpora, agitando, la tre- 
mentina. 

Cuando ésta también se ha di- 
suelto y mezclado bien, se retira el 
baño bien lejos del fuego y se le 
agrega sin parar de agitar, las car- 
gas, pigmentos, todo previamente 
pulverizado y los demás compues- 
tos que intervengan en la fórmula, 
lo más rápidamente posible. 


Moldeado. — Una vez hecho el 
lacre, se vierte en los moldes 

No conviene enfriar de golpe es- 
tos moldes porque el producto sal- 
dría muy frágil. 

Lo mejor es disponer los moldes 
sobre un tablero de madera y de- 
jar que se enfríen lentamente. 

Dichos moldes se. hacen de la- 
tón, hojalata o de metal de im- 
prenta. Además, es mejor calen- 
tar un poco los moldes antes de 
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echar el lacre fundido. 
Las barras de lacre de forma 


cuadrangular o triangular, se ha-= 


cen con moldes de una sola pieza 
y los redondeados con moldes es- 
peciales, de dos piezas que se 
abren por medio de una bisagritas, 

En el caso de que el molde ten- 
ga alguna inscripción, para que no 
haya. dificultad en retirar las ba- 
rras una vez frías, se unta con 
aguarrás o con aceite, con lo que 
salen fácilmente. 


Pulimento. — Llegamos así a la 
última faz de la fabricación. 

El pulimento a esmaltado, con- 
siste en dejar la superficie del la- 
ere bien brillante y parejo y se 
practica en todos los tipos. 

Digo en todos los tipos y Clases, 
porque a los buenos, aunque ya Sa- 
len de los moldes bastante lustra-= 


dos, conviene darle un acabado lo. 


más perfectamente posible para que 
su apariencia permita venderlos a 
un precio que esté en consonancia 
con el trabajo realizado y los de 
tipo inferior, como resultan opacos 
para, sencillamente, poderlos ven- 
der. 

Este esmaltado o pulimento, con- 
siste en poner las barritas de lacre 
en un horno, sobre planchas, de 
modo que su superficie comience a 
fundirse retirándolcs entonces y 
dejándolos enfriar lentamente, con 
lo que toda su capa externa se em- 
pareja y toma un hermoso brillo. 

Si se quiere dorar o plateatr, se 
le da entonces una mano, con un 
pincel suave, de polvos de dorar o 
Platear mezclado con alcohol. 


La base principal de los lacres fi- 
nos es la goma laca, disminuyendo 
hasta desaparecer, cediendo su lu- 
gar a la colofonía, en los ordina= 
rios. 

Doy a continuación tres tipos de 
lacres: 

Lacre fino: 
Goma laca . . . . - 720 partes 
Trementina de Venecia 175 Pe 


Baritina . . . . - . 300 ds 
Cinabrio . . .. . - 100 e 
Esencia de trementina 15 E 
Beau 20 pS 
Lacre de mediana calidad: 

Goma laca . . . -.. 200 partes 
Coloromia e ZN ES 
Trementina . . . . . 250 de 
Baritina . 560 E 
Cinabrio O UA a 
Colcotar . . - 80 Les 


Esencia de trementina 20 


Lacre ordinario: 


Colofonía . . . . . . 600 partes 
Trementina . . ... - 100 E 
Creta A OO 20 
Colcotar .. => 200 20 


Esencia de trementina. 25 
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Variando el pigmento, se obtie- 
nen colores distintos; lo mismo que 
se pueden obtener colores comple- 
mentarios mezclando varios de ellos. 


Los colores más usados  SOn: 
azul de Prusia, Azul de Ultramar, 
ocre, amarillo de cromo, verde de 


eromo,  cinabrio, minio, negro de 
humo, etc. Repito nuevamente que, 
antes de introducirlos en la masa 
fundida, hay que mezclarlos con al_ 
cohol, pues de otra manera saldrían 
los lacres veteados. 

En los lacres finos, se suelen 
añadir unas substancias aromáti- 
cas para que, al usarlos, despidan 
un perfume agradable. 

Estas son: benjuí, estoraque, 
bálsamo del Perú y bálsamo del 
Tolú. 

Para finalizar, indicaré la causa 


un amplio surtido de 


ACIDOS, DROGAS Y PRODUCTOS QUIMICOS 


para todas las actividades industriales 


UN SERVICIO GRATUITO DE GRAN INTERES 
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de la mayoría de los fracasos en 
esta industria: 

1.2? — Caldeo excesivo de la ma-= 
sa, debido a la alta. temperatura 
empleada en la fusión de las lacas 
y. resinas. 

22 — La trementina y resina 
deben calentarse antes de agregar= 


se a la laca, porque sino esta últi. 


ma se precipita y se quema. 
3.2 — Empleo de las cargas y 
pigmentos poco pulverizados. 


ATENCION? 
Aficionados a la mecánica. 


Vendo planos y detalles completos 
para la construcción de 2 pequeños 
coches con motor de moto. Trabajo 
de fácil realización. $ 3.30. Pla- 


_ nos e instrucciones para transfor- 


mar un motor Ford T en motor ma-. 
rinc, $ 3.30. Ambos, $ 5.30. 
Giros, a: 


RODOLFO PEREZ 


CASEROS 268 Dto. CU. 
FLORIDA (F.C.C.A.) 


¿AA 


HOBEY 


HISTORIA - COMPOSICION - GRABADO - FLOREADO 
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PEGADO - CORTE Y PERFORACION 


Aunque mi propósito estaría 
basado sola y exclusivamente en 
dar a conocer a mis estimados 
lectores; las diferentes manua- 
lidades que se pueden realizar 
sobre el vidrio, aprovecho la 
oportunidad para hacer una pe- 
queña reseña histórica sobre su 
origen, y un pequeño comenta- 
rio sobre la fabricación de este 
frágil material, que aunque anda 
siempre por el suelo hecho pe- 
dazos, es el amigo inseparable 
de lás amas de casa. 

Según la historia, el vidrio se 
conocía 20 siglos antes de Jesu- 
eristo; los investigadores caleu- 
lan que en el Egipso se fabricó 
por primera vez. En algunas cá- 
maras funerarias fueron encon- 
tradas leyendas hobre el origen 
del mismo. Alejandro II, deno- 
minado el Grande, Rey de Ma- 
cedonia, fué encontrado en un 


ataúd enteramente construído 


de vidrio, verdadera obra de ar- 
te funerario; en recientes descu- 
brimientos y en excavaciones 
efectuadas cerca de Luxor se han 
encontrado fábricas de vidrio, 
restos de hornos y erisoles, sien- 
do de suponer por deducción, 
que durante el reinado del fa- 
raón Aknaton se inició la fabri- 
cación. Otras Investigaciones 
realizadas. por el British Mu- 
seum en Asiria, en algunas  le- 
yendas murales del templo de 
Nabu según las traducciones se 
confirma, que de tal remota épo- 
ca habían obreros especializados 
en la fabricación del vidrio, dan- 
do también muchas fórmulas de 
fabricación que hoy son usadas. 

Italia fué uno de los países 
que mayor paso dió a esta in- 


dustria, después de la conquista 
del Egipto por Julio César. En 
aquella época el vidrio era un 
artículo de mucho lujo y la 


- prueba está que en las ruinas de 


Pompeya solamente las casas de 
gente pudiente tenían vidrios en 
las ventanas. Constantino, des- 
pués de la caída del Imperio Ro- 
mano, fundó en Bizancio un nú- 
eleo “importante de vidrieros a 
los que dió toda clase de privile- 
gios para restablecer su dominio 
en tal fabricación, pero más tar- 
de, cuando los venecianos con- 
quistaron Constantinopla, sólo 
ellos quisieron ser dueños abso- 
lutos en el arte del vidrio, y que 
por temor a que otros vecinos eo- 
piaran sus fórmulas, mandaron. 
a todos sus artesanos a la isla 
de Murano para tenerlos com- 
pletamente aislados. En aquella 
época cualquier persona que hu- 
biera divulgado algún secreto 
sobre su fabricación o fórmula 
era asesinado; pero a pesar de 
esto, no faltó quien divulgó en 
Bohemia aleuna fórmula, que al 
ser mejorada notablemente mos- 
traron a los venecianos una me- 
jor calidad de vidrio, dándole 
“na pureza, brillo y transparen- 
cla sin igual y que no se cono- 
cía hasta entonces. 

Aún en el siglo XVII todavía 
Venecia mantenía su prestigio 
en la fabricación de espejos, pe- 
ro debido a unas hábiles manio- 
bras del francés Imeas de Nehou 
obtuvo los secretos de fabrica- 
ción para luego implantar una 
fábrica en el pueblito de Tour- 
laville cerca de Cherburgo; ac- 
tualmente los espejos de esta 
primitiva fábrica adornan la fa- 
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mosa “Galería des Glaces”” en el 
palacio de Versailles. 


Cómo se hace el vidrio. — El 
vidrio es un silicato, o sea una 
arena silicia fundida con carbo- 
nato de soda, cal, potasa, manga- 
neso y escasas cantidades de hie- 
rro; con diferentes óxidos metá- 
licos se le dá color; la fundición 
de todas estas materias se obtie- 
ne a los 1.200 grados de tempe- 
ratura; en las fábricas a esta 
operación se le denomina ““Fri- 
tada”, la cual se realiza en eri- 
soles de ladrillo refractario; 
cuando todo el material se en- 
cuentra en estado fundente, se 
extrae por medio de coladores 
todos los elementos extraños, que 
por lo general están en la super- 
ficie; este líquido forma a tal 
temperatura una espuma muy 
abundante que se obtiene a las 
5 horas aproximadas de fundi- 
ción; luego. con soplas en forma 
de cañas se trabaja este líquido, 
para obtener los distintos obje- 
tos que ustedes ya conocen y 
que también se fabrican a mol- 
de, que luego se denominan ““vi- 
drio prensado?”. 

Todas las piezas de esta forma 
fabricadas, hay que  someterlas 
luego al temple, porque de lo 
contrario serían mucho más frá- 
giles; esta .operación se realiza 
en hornos especiales. 


El grabado sobre el vidrio. — 
Se puede utilizar de varias for- 
mas, pero la más práctica de to- 
das es por medio de gases del 


ácido fluorhídrico; por ejemplo, 
si se quiere grabar en un vidrio 


una silueta, ante todo se cubri- 


rá toda la superficie del vidrio 
con un poeo 
que corresponde ser grabada se 
dejará completamente libre; la 
que * luego quedará grabada 
cuando se someta a la acción de, 
los vapores del ácido fluorhídri- 
eo; hay que tener mucho euida- 
do en esta operación, porque 


“este ácido es muy malo para las 


vías respiratorias y la vista. 

Otro procedimiento de eraba- 
do es proyectando arena sobre la 
parte a grabar o con piedras de 
Carborundúm rotativas de alta 
velocidad se obtiene el mismo 
efecto. 


Cómo se puede florear el vidrio, 
— Cuando se quiera florear un 
vidrio de ventana, por ejemplo, 
se procede de la siguiente ma- 
nera: Se limpia bien la superfi- 
cie a tratar, se pinta con un pin- 
cel con una solución concentra- 
da de sulfato de zinc en agua 
con poca goma de pegar y a los 
pocos minutos se forma la eris- 
talización. 

Otra fórmula: Con agua ca- 
liente que contenga 6 olo de ge- 
latina, 25 olo de sulfato de zine, 
y 25 olo de sulfato de magnesia 
se obtiene igual efecto; la colo- 
ración se puede realizar con óxi- 
do de hierro o azul de Prusia. 


Cómo se pegan los vidrios ro- 
tos. — 1? Con pasta de yeso 10 
por ciento; almidón 6 olo, cola. 
común 3 ojo y un poco de 
aguardiente se formará una pas- 
ta manuable que se colocará en 
las partes rotas; hay que proeu- 
rar que dicha pasta sea muy ho- 
mogénea, para obtener buen re- 
sultado. : 

2a. fórmula: Una solución de 
gelatina al 10 olo con bieromato 
también al 10 olo. 


Cómo se cortan y perforan los 
vidrios — Ustedes, mis estima- 
dos “Hhobbystas””. ya bien lo sa- 
hen que para cortar el vidrio no 
hay otra cosa mejor que el dia- 
mante; pero como desgraciada- 
mente no todos podemos dispo- 
ner de tal, tenemos que recurrir 


de cera; la parte - 


HOBBY 


a los procedimientos siguientes: 

Por ejemplo, para cortar una 
botella o tubo se efectuará muy 
bien con una lima fina mojada 
en  aguarrás; una vez marcada, 
se golpeará con una maderita 
hasta cortar. 

Otro: Sumergiendo en un fras- 
co con aceite, un hierro al rojo, 
el frasco se cortará a nivel del 
líquido. : 

Para la perforación del vidrio 
el método más seguro y fácil es 
el siguiente: con un trozo de eo- 
bre de diámetro igual a la per- 
foración a realizar, se coloca en 
la máquina de agujerear como 
si fuera una mecha; alrededor 
de la región a perforar sobre el 
vidrio hay que hacer un hoyo de 
masilla, para contener un poco 
de aguarrás y polvo esmeril nú- 
mero 0. Tanto la máquina co- 
mo el vidrio, hay que tenerlos 
lo más firmes posible; la perto- 
ración se efectuará rápidamente 
por efecto del esmeril que se ad- 
hiere' en la superficie plana del 
cobre, obligándola a hacer de 
mecha. 

Los vidrios se limpian muy 
bien con pasta de bencina y mag- 
nesia. 


Escritura sobre vidrio. — Un 
lápiz hecho con blanco de balle- 
na, 4 partes; sebo, 2, y cera, 2. 
Azul de Prusia 0 minio alba- 
yalde como colorante, se escribe 
muy bien. Esta fórmula se pre- 
para en caliente. ; 
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El término de “metal repuja- 
do?” no debe asustar a nadie, pues 
no se trata de trabajar a martillo 
en hojas espesas, sino solamente 
de láminas delgadas de estaño 0 
de cobre, de dos o tres décimos de 
milímetro de espesor. No habla- 
remos aquí de metales preciosos, 
como el oro y la plata, cuyo empleo 
es reservado a los joyeros, aun- 
que se los trabaja en idéntica for- 


ma. 


Ya se trate de un mueble para 


la radio, de una mesa o cualquier 


otro objeto de madera, una deco- 
ración de placas de estaño 0 co- 


Fig. B 


mw 
EZ 
17 


decorativo. 


bre con relieves de fantasía será 
la acertada terminación de ese 
mueble. Al ejecutarlo se compren- 
derá que ese trabajo es simple, 
fácil, no requiriendo sino un poco 
de cuidado y paciencia. 

La herramienta se reduce a po- 
eos útiles: un martillo, matrices, 
un pedazo de tela gruesa o de fus- 
tán, una chapa de cine y Un car- 
tón duro. He aquí ahora la expli- 
cación del trabajo en si: 

Después de haber hecho la elec- 
ción del diseño que se desea re- 
producir, es menester transportar- 
lo sobre la lámina de metal. El di- 
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METALES 
REPUJADOS 
Un trabajo de arte 


para los aficionados 


A 


seño debe.calcarse sobre una hoja 
de papel de estraza bastante resis- 
tente. Se lo aplica sobre el metal 
manteniéndolo con pesos, luego se 
repasa sobre las líneas del dibujo 
con un punzón como el que indica 
la ilustración. Siendo el metal del- 
gado y maleable, se obtiene inme- 
diatamente y de un solo trazo la 
figura del diseño sobre la lámina. 
Son importantes la exactitud y ni- 
tidez en esta operación, ya que del 
trazo primitivo depende la buena 
ejecución del trabajo, como se ve- 
rá luego. 

Hecho el trazo, se quita el pa- 
trón de papel y, con el punzón o 
trazador ya mencionado, se repasa 
exactamente sobre las líneas para 
acentuarlas, con tanto cuidado co- 
mo en el trazo primitivo, porque 
toda línea queda marcada y es 
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inútil tratar de hacerla desapare- 
cer puliendo la superficie. El tra- 
zo es exactamente el mismo ya se 
trate de estaño, cobre amarillo o 
rojo. 

A fin de hacer más comprensible 
el trabajo de medelado que se ex- 
plica a continuación, tomemos co- 
mo ejemplo una simple hoja de 
plata. Esta hoja ha sido, por lo 
tanto, ya trazada sobre el metal 
y los perfiles se han acentuado uti- 
lizando el punzón en la forma in- 
dicada más arriba. Se trata ahora 
de darle relieve, es decir de hacer- 
le resaltar sobre el fondo de la 1á- 
mina; para lo cual se da vuelta la 
lámina colocándola sobre el peda- 
zo de tela preparado al efecto pa- 
ra darle una base suave y no estor- 
bar la maleabilidad del metal, tra. 
zando a continuación un nuevo 
perfil del diseño, mas no directa- 
mente sobre el otro sino un milí- 
metro dentro del original trazado 
al lado opuesto (ver fig. B). Es 
lo que en repujado se llama hacer 
el doble trazo, que dará al dere- 
cho un cierto relieve sobre los 
contornos de la hoja. Hecho esto, 
mediante la espátula plana se hun. 
de el fondo, colocando el metal so- 
bre la chapa de cine—o bien so- 
bre vidrio u otra superficie lisa— 
y sin frotar demasiado para no 


fatigar el metal. Sobre los diseños 


representando la hoja se ven, mar- 
cados con líneas diferentes, los 
golpes de modelador que deben 
darse al derecho y al revés (fig. 
C y D). > 


Como es lógico, todas las partes 


huecas se hacen presionando por 
el derecho y los relieves, al contra. 
rio, por el revés. En el ejemplo 
que tomamos, se observa que no 
hay doble trazo sobre la hoja en sí 
misma, puesto que esa: parte ha 
sido redondeada. El doble trazo 
sigue el contorno de la hoja, per- 
mitiendo que se destaque, y es así 
como se produce el re:ieve. Resta 
a modelar la hoja, que es plana y 
Parece pegada sobre el fondo. Se 
la trabajará al revés, con el mode. 
lador, siguiendo los perfiles del 
diseño, y se trazará por el derecho 
la nervadura, que debe ser hundi- 
da. Concluido el modelado o bien 
durante el trabajo, se coloca el 
metal sobre la chapa de cine y se 
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A, modelador. — B, punzón grueso. 
C, punzón fino. — D, espátula. 
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hunde el fondo. En ese fondo se 
puede entonces, sirviéndose de 
matrices o simplemente un pedazo 
de madera levemente cónica, ha- 
cer a martillo motivos que hagan 
resaltar más las partes del relieve; 
más la elección de la matriz o mo- 
tivo debe ser discreta para que no 
desmejore el conjunto del relieve. 
Pero el metal ha euardado hasta 
alora su color primitivo y natural, 
amarillo o rojo si se trata de co- 
bre, bianeo si se ha empleado es- 
taño. Mediante ácidos especiales, 
que se encuentran fácilmente en el 
comercio y de los que hemos ha- 
blado en ocasiones anteriores, 
se patina el metal para hacer 
resaltar más el relieve con som- 
bras en contraste. Para obtener 
mayor efecto, se sombrea el fon- 
do y las líneas hundidas, dejan- 
do brillante el relieve. ? 

Cuando se trata de trabajos 
importantes, como la bandeja 0e- 
togonal de la ilustración, es in- 
dispensable rellenar las  conea- 
vidades. del relieve, por dentro, 
sirviéndose de masilla ordinaria, 
la que una vez seca impedirá que 
se aplasten los relieves a causa 
de una presión cualquiera. 

Después de rellenas las conca- 
vidades, se monta el trabajo en 
estaño, sobre un recuadro, a mo- 
do de marco, en lámina metáli- 
ea, como en el caso de la bande- 
ja que nos ocupa. Si se trata de 
fijar placas de metal en un mue . 
ble, después de rellenas las eavi- 
dades, se las clavetea  directa- 
mente sobre el mueble. 


NOTABLES OFERTAS: 


pomo grande, 


$ 0.50 


Platos medio cristal 40 cms., $ 2.— 
De 45 cms., $ 2.50. Platos terracota, 
desde $ 0.60, 0.80, 1.20, 1.80 y 2,40. 
Pintura Tempera en todos los colores, 
$ 0.65. Esmaltes estilo 
laca china, en 18 colores, el Írasco, 


Máquinas de pirograbado, eléctricas, con una aguja 
“Universal” para ambas corrientes . 


Pintura 
grande, $ 1.20. 


malte 
grandes, $ 2.—. 


A A A A 
Lecciones por correspondencia por la Profesora EDITH MARGOT. 


Soliciten detalles gratuitamente. 


Brodika 
Tisalina especial pa- 
ra trabajos de terracota, en 
chicos, $ 0.75; grande, $ 2.—. Es: 
estilo laca 


$ 16.— 
plástica, en pomo 
tarros 


china, en tarros 


a 


Jopiz. 


ConTorneoVdor 


El pantógrafo es el aparato que sirve para lu 
reproducción, ya sea ampliada 0 disminuida de 
un dibujo. Su construcción es sumamente sencilla 
pues se trata de 4 maderitas de buena calidad, 
bien cepilladas, y varios tornillos. Todos los panm- 
tógrafos, ineluso los de alta precisión, tienen to- 
dos el mismo principio de construcción, como 
puede observarse Por la línea punteada A.-B. 


Pantógrafo HOBBY .—Con madera de tilo pre- 
ferentemente, u otra madera similar, corte cua- 
tro listones de 12 mm. de ancho por 4 min. de 
espesor por 340 mm. de largo; a continuación, 
en cada uno de ellos marque. los agujeros de 
acuerdo a las medidas del eroquis respectivo, y 
perfórelos con mecha para hierro de 3 mm. los 
agujeros que corresponden para el perno fijo, el 
contorneador y el lápiz, hay que hacerlos un po- 
co más grandes, o sea a la medida ajustada del 
lápiz que se va a emplear. y 

Debo hacer notar que la división milimétrica 
correspondiente a las escalas: anotadas, es el pro- 
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CONSTRUCCION DE 
UN PANTOGRAFO 


Por LUIS FENUCCI 


ducto de la división entre los extremos, 0 Sea los 
320 mm. Por ejemplo, si se quiere utilizar la es- 
cala 3, ahy que colocar los pernitos en todas las. 
perforaciones N.” 3. : 

Para poder disminuir o aumentar el tamaño del 
original, se intercambian el lápiz y el contornea- 
dor; por ejemplo, si se quiere agrandar el dibujo 
se coloca el lápiz en la regla orificio C.; en cam- 
bio si se quiere disminuir se coloca en B. El per- 
no fijo en el tablero no hay que tocarlo para 
nada. : 

Gontorneador. — Es un simple tornillo con 
tuerca, para sujetarlo fuertemente en la varilla; 
la punta se hace con piedra o lima fina. 
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En otros tipos de pantógrafos, se colocan pe- 
queñas euerditas como podrán observar en los” 
dibujos respectivos, que sirve para obtener mejor 
rendimiento y suavidad en el manejo; el listón 
que figura sujeto al tablero que aun no teniendo 
el perno mástil para la cuerdita, sirve muy bien' 
para evitar las perforaciones en el tablero. Si se ! 
coloca el mástil, éste debe estar bien perpendi- | 
eular a la base. Para pantógrafos con brazos de 
400 mm. aproximados, este mástil puede tener' 
de 80 a 90 mm. de altura; para sujetar las cuer-" 
ditas al mismo, se colocan anillos de manera que | 
viren libremente y de acuerdo al movimiento del 
pantógrafo. : 
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He aquí un estante de cons- 
trucción fácil, aun no poseyendo 
conocimientos en materia de car- 
pintería, y que agradará al ni- 
ño al cual sea destinado. 

Las piezas laterales o, montan- 


tes figuran dos animales ¡gua- 
les: un par de gatos, perros: o 
conejos de forma adecuada al 
objeto. Conviene hacer un pe- 
queño dibujo en papel cuadricu- 
sado y ampliarlo al tamaño de- 
seado transportándolo a un car- 
tón con cuadriculado proporcio- 
nal. Se recorta entonces el car- 
tón y con chinches, se sujeta 
sobre una de las tablas prepara- 
das para montantes, para luego 
hacer el trozo a lápiz y cortar 
con sierra de calar. Si la made- 
ta es delgada, conviene cortar 
al mismo triempo ambos mon- 
tantes, uniendo las tablas con 
un par de clavos en puntos 
opuestos y fuera del trazo del 
diseño. 

Lia forma de los montantes de- 
pende en parte de la ensambla- 
dura del estante. En el caso pre- 
sente, como se ve en la ilustra- 
ción, hemos supuesto un ensam- 
ble de escote, practicando un 
corte en los montantes, para in- 
sertar la tabla de fondo del es- 
tante. El largo y profundidad 
del rebajo deben corresponder 
al ancho y espesor de la tabla 
destinada al fondo. Sin embar- 
go, si se desea hacer invisible el 
ensamble, se ' puede practicar 
úna juntura de muesca, que re- 
quiere aleo más 
exactitud. 


-Una vez sujeta la tabla de 


de trabajo y 
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CUARTO DE LOS NIÑOS 


fondo queda firme la armazón, 
y las tablas de anaqueles pueden 
sostenerse con simples tiras de 
madera colocadas o clavadas en 
la parte interior de los montan- 
tes, como indica el diseño, en 
easo que el estante quiera desti- 
narse para libros; pero si la in- 
tención es utilizarlo para colo. 
car objetós frágiles o bien si se 
desea darle mayor consistencia, 
conviene colar y elavetear los 
anaqueles contra los montantes, 
lo cual simplifica aún más el 
trabajo. 

Para poder suspender el es- 
tante, se le provee de dos colga- 
deras ordinarias, tornilladas en 
la parte posterior y a la altura 
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del primer anaquel. 

Para terminar el trabajo, se 
lija minuciosamente toda la su- 
perficie, tanto interior como ex- 
terior, y luego se pinta, dando 
un par de manos de tono elaro 
que armonice con el conjunto de 
la habitación. 


Hemos preferido no mencionar 
medidas porque, siendo un tra- 


bajo tan simple, cada uno debe 


hacerlo del tamaño que desee. 
Yn cuanto a la madera, aconse- 
jamos emplear tablas de 15 mi- 


_límetros de espesor, de madera 


de pino. Para el fondo, para 
mayor facilidad, se puede utili- 
zar madera  terciada, de una 
pieza. 
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Este notable producto permite realizar interesantes trabajos de retoque 


y abre para los aficionados un vasto campo de experimentación en la 


aplicación de madera plástica. El “Maderin Steelcote”” está formado 


por un polvo de madera especial que, al agregársele' agua, 
forma una pasta espesa, susceptible de ser modelada. Al secar 
adquiere todas las características de la madera: puede perforar- 


se, serrucharse, toma los colores y tintas, etc. 


Reemplaza también, con ventaja, a la Para disimular clavos, tornillos, tapar 
masilla, pues ni se agrieta ni encoje grietas, rajaduras, es ideal, pues forma 
como aquella. : una verdadera soldadura en la madera. 


TARRO DE UNA LIBRA $ 2... (flete $ 0.50) 


Pedidos a: Revista HOBBY - Alsina 758 - Buenos Aires 
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UNA GRAN REVISTA INDISPENSABLE 
PARA LA GENTE DE CAMPO 


ESTANCIEROS, AGRICULTORES, 
CHACAREROS, GRANJEROS, Etc. 


“EL CAMPO” es la más antigua e importante de las re- 
vistas dedicadas a las industrias [agropecuarias en el pais. 
Sus páginas encierran valiosas enseñanzas prácticas, 
que interesan a todos los que se hallan 
vinculados al ambiente rural. 


“EL CAMPO”, ofrece un valioso ob- 
sequio a cada nuevo suscriptor, consis- 
tente en 100 hojas de papel carta y 
100 sobres impresos con el nombre y 


dirección del interesado. 


Precio dessuscripción anual 


$ 5.— 


Si Vd. quiere conocer esta gran revista, remita $ 0 50. en: 


estampillos y le enviaremos un ejemplar de muestra. 


“EL CAMPO” — Sarmiento 412, “Bs. Aires 


- Con cada suscripción obsequiamos 100 hojas 
de pavel de carta y 100 sobres, de excelente 
calidad con el nombre y dirección imbreso. 
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